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WYPOSAZENIE MEBLOWE

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢
sktadania ofert rownowaznych do okreslonego w opisie przedmiotu zamowienia. Jednak oferta réwnowazna musi spetnia¢
wymagania techniczne, eksploatacyjne i jakosciowe ujete w niniejszym opracowaniu. Zaproponowany asortyment nie moze
odbiega¢ jakoscia, standardem, parametrami technicznymi od zatozonych przez Zamawiajacego. W przypadku ztozenia oferty
réwnowaznej Wykonawca wskaze roznice, ktdre jednoznacznie zostang opisane w kartach katalogowych zaoferowanych
produktéw wraz z podaniem nazwy handlowej i nazwy producenta. Zgodnie z art. 30 ust. 5 ustawy Prawo zaméwien publicznych
Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne jest obowigzany wykaza¢, ze oferowane dostawy spetniajg
wymagania okreslone przez Zamawiajacego.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest
wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane w niniejszym opracowaniu nazwy produktow i ich producentéw majg na celu jedynie przyblizy¢ wymagania,
ktérych nie mozna byto opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreSlen oraz stuzg doprecyzowaniu
przedmiotu zamowienia i okresleniu jednoznacznie stylu, technologii, kolorystyki i materiatéw przedmiotu zaméwienia.

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/- 3%. W przypadku mebli w zabudowie (np. zestawy kuchenne)
wymiary moga nieznacznie odbiega¢ od wymiarow wskazanych w SIWZ. Na etapie realizacji koniecznos¢ pobrania wymiaréw z
natury.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem systemowe Zamawiajacy
rozumie meble, kidre mozna taczy¢ ze sobg w roznych konfiguracjach oraz pozwalajace w przysziosci na rozbudowe.
Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca wraz z ofertq zatgczyt karty katalogowe lub foldery przedstawiajgce proponowane
systemy — dotyczy biurek, stotdw, szaf, foteli i krzeset.

W celu potwierdzenia, ze dostarczone produkty odpowiadajg okreslonym normom lub specyfikacjom technicznym, do oferty nalezy
zalaczyc:

1. Wszystkie wymienione w opisie certyfikaty i atesty. Certyfikaty majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dokumenty te majg by¢ opisane w sposéb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane (nazwa widniejaca na certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w przedstawionym katalogu, folderze).

2. Producenci oferowanych przez Wykonawce mebli powinni posiada¢ certyfikat systemu zarzadzania jakoscig ISO 9001:2008
oraz wdrozony (wazny) certyfikat systemu zarzadzania $rodowiskiem zgodny z normg 1SO 14001,

3. W przypadku mebli ptytowych do oferty nalezy dotgczy¢ probki ptyt .

4. W przypadku mebli tapicerowanych nalezy do oferty dotaczyC probniki tkanin oraz atesty potwierdzajace sktad oraz wymagang
wytrzymatoS¢ tkanin na $cieranie. Atesty te majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju dokumentdw. Prébnik i atesty majg by¢ opisane w sposéb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg dedykowane.

5. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw do kazdego mebla nalezy przedstawi¢ minimum jedna, osobng karte
katalogowg (formatu minimum A4), na ktdrej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe
mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar
zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegoly — optymalnie rozmiar zdjecia A5), wymiary oraz szczegoty techniczne mebla pozwalajace
zweryfikowaC czy proponowany mebel spetia wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywaé w przypadku mebli
wg indywidualnego projektu, ktérych wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudéw
indywidualnych itp.

UWAGA OGOLNA - WSZYSTKIE ELEMENTY WYPOSAZENIA NALEZY PRZEDSTAWIC W FORMIE
KARTY ZATWIERDZENIA MATERIALU DO AKCEPTACJI INWESTORA ORAZ PROJEKTANTA.
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WYPOSAZENIE MEBLOWE

BIURKA, STOLY, PANELE (BLENDY | SCIANKI) ORAZ AKCESORIA DO BIUREK

B1 - biurko proste 1800x800x740 mm, wyposazone w

przepust kablowy i ostone na nogi "i\ ey e |

Produkt fabrycznie nowy.
Technologia wykonania — wymagania: 1 i

Biurko na nogach kwadratowych z ostong dolng . |'. L

Biurko o wymiarze gabarytowym 1800x800 mm. L |

zakresie od 740mm- 820mm.
Blat wykonany z piyty 25mm, dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odporno$ci na cieranie 3A zgodnie z normg
DIN EN 14322
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkq z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.
Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.
Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.
Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.
Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.
Nie dopuszcza sig¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.
Dwie pary n6g musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.
Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika
Cata konstrukcja malowana proszkowo.
W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg, $rub.
W blacie stotu przepust kablowy fi 80 mm wykonany z tworzywa sztucznego.
Do blatu biurka montowana zabudowa (ostona dolna) ptytowa o wymiarach 1600x360 mm.
Zabudowa wykonana z piyty o grubosci 18 mm widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

e Katowniki metalowe malowane proszkowo.

Biurko musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w L
I| 1

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢, aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.



B2 - biurko podwdine 1600x1600x740 mm, z przegroda tapicerowana, biurko

Z jednej strony podparte na szafkach z kontenerem z 4 szufladami, przepusty

- wyciecia scallop -~

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stanowisko 2 osobowe wsparte na szafkach

Wymiar gabarytowy stanowiska 1600 mm x 1600 mm

Wysokos¢ 740 mm oraz stopki poziomujace +10 mm.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.
Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi. ' \
Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi. \ ; | I
Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z : 4
profilu 50x25mm. 7
Laczenie belek podblatowych z profilami faczacymi nogi musi odbywaé sie poprzez

natozenie na siebie profili. Belki taczace posiadajq specjalnie opracowane naciecia,

dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. — dodatkowo

zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Biurko musi by¢ wyposazone w kanat kablowy wspélny dla 2 pracownikow o szerokosci 190 mm.

Kanat kablowy metalowy, malowany proszkowo w kolorze stelaza.

Kanat kablowy musi posiada¢ opcje uchylno$ci w kazdg ze stron.

Biurko wyposazone w mechanizm umozliwiajacy przesuw blatu w celu tatwego dostepu do okablowania.

Blat wykonany z ptyty 25 mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznoci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie
odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg srub.

W kazdym blacie wykonane wyciecie ergonomiczne.

Pomiedzy stanowiskami przegroda tapicerowang z warstwg dzwiekochtonna.

Przegroda o grubo$ci 30 mm i wysokosci 350 mm ponad blat.

Przegroda z mozliwoscig wpinania notatek w panel.

Przegroda z zaokraglonymi gornymi naroznikami.

Stanowiska wsparte z jednej strony na szafkach.

Szafka o wymiarach: szeroko$¢ 1200 mm oraz gteboko$é 430 mm.

Korpus i fronty szafki wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;
trwato$ci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.



Korpusy szafy fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w cato$ci.

Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Szafka podzielona na 3 czesci: cze$¢ z 3 szufladami metalowymi, czesci otwartej z potkg oraz czesci z drzwiami skrzydtowymi
z potka,

W jednej szufladzie wymagana wktadka piérnikowa.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

Potki o grubosci 18 mm, posiadajg zabezpieczenie przed wysunieciem sie.

W czesci z szufladami listwa uchwytowa, ktéra spetnia dodatkowo funkcje hamujacq i odbijakowa.

Wszystkie szuflady majq system zabezpieczajacy przed réwnoczesnym otwarciem kilku szuflad.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje
wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu.

W czesci z szufladami zamek centralny, ktory zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.

Zamek z wymiennym cylindrem i dwoma numerowanymi kluczami, jeden kluczyk tamany gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

B3 - biurko proste 1600x800x740 mm, biurko z jednej strony podparte na szafce z kontenerem z 4 szufladami,

przepust - wyciecie scallop

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Biurko na nogach kwadratowych wsparte na szafce

Biurko o wymiarze gabarytowym 1600x800 mm

Wysokos¢ 740 mm oraz stopki poziomujace +10 mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.



Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil aczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Do ndg taczone dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilem taczacym nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natoZzeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi —
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg, $rub.

W blacie stotu, wzdtuz dtuzszej krawedzi wykonane wyciecie ergonomiczne.

Biurko z jednej strony wsparte na szafce o wymiarach: szeroko$¢ 1200 mm oraz gteboko$¢ 430 mm.

Korpus i fronty szafki wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;
trwato$ci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z normg ISO 4892-1.

Korpusy szafy fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w cato$ci.

Nie dopuszcza sie montazu / sklejania szafy na migjscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Szafka podzielona na 3 cze$ci: cze$¢ z 3 szufladami metalowymi, czesci otwartej z potkg oraz czesci z drzwiami skrzydtowymi
z potka,

W jednej szufladzie wymagana wktadka piérnikowa.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

Potki o grubosci 18 mm, posiadajg zabezpieczenie przed wysunieciem sie.

W czesci z szufladami listwa uchwytowa, ktéra spetnia dodatkowo funkcje hamujacq i odbijakowa.

Wszystkie szuflady majg system zabezpieczajacy przed réwnoczesnym otwarciem kilku szuflad.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje
wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu.

W czesci z szufladami zamek centralny, ktory zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.

Zamek z wymiennym cylindrem i dwoma numerowanymi kluczami, jeden kluczyk tamany gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.



B4 - biurko proste, wym. 1300x500x740mm, blat: ptyta

melaminowana gr. 25mm, waskie krawedzie oklejone

obrzezem ABS o grubosci 2mm, stelaz stalowy,

malowany proszkowo

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Biurko na nogach kwadratowych

Biurko o wymiarze gabarytowym 1300x500 mm ~

Biurko musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w

zakresie od 740mm - 800mm poprzez wykrecang stopke z

tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. ~

Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowane;

w klasie higienicznosci E1 0 podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z norma 1SO 4892.
Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 40x40mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 40x20mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary n6g musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 40x20 mm.

taczenie belki podblatowej z profilami taczacymi nogi musi odbywac si¢ poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

B5 - biurko proste 1600x800x740 mm, z kontenerem

mobilnym z 4 szufladami, przepust - wyciecie scallop

Produkt fabrycznie nowy. | el ‘

Technologia wykonania — wymagania:

Biurko na nogach kwadratowych z kontenerem " ; <
podbiurkowym mobilnym '

Biurko o wymiarze gabarytowym 1600x800 mm -

Biurko musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w

zakresie od 740mm - 820mm. ‘

Blat  wykonany z  piyty  25mm,dwustronnie -

melaminowanej w klasie higienicznoéci E1 o

podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i
promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani




EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa
warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od Srodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

W blacie stotu, wzdtuz dtuzszej krawedzi wykonane wyciecie ergonomiczne.

Kontener mobilny podbiurkowy o wymiarach 428 mm x 600 mm x 540 mm.

Piyta dwustronnie melaminowana w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci w celu zapewnienia dtugotrwatego
uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie Scieralnosci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Korpus, front, wieniec dolny o grubosci 18mm, wieniec gorny o grubosci 25 mm.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1

Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne zakryte rolki o wysoko$ci 35mm.

Kontener musi posiada¢ listwe uchwytowa, ktdra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.

Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade pidrnikowa.

Szuflada piérnikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach kulkowych z mechanizmem
Soft Close Automatic.

Szuflady kontenera metalowe.

W szufladach przegrody uko$ne umozliwiajgce organizacje dokumentow.

Przegrody wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic
posiadajg funkcje wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu.

Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.

W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.
Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domédwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie
swoje meble.

Korpusy konteneréw fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w cato$ci.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

10

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

Certyfikat bezpieczeristwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2,-3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-007:2006-09 w oparciu; DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03;
EK5 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01; BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11



B6 - biurko proste 2000x800x740 mm, wyposazone

w przepust kablowy i ostone na nogi oraz kontener "1 _ EE— —
mobilny z 4 szufladami \ e ———— —

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Biurko na nogach kwadratowych z ostong dolng i " \ L
kontenerem podbiurkowym mobilnym '. | 1

Biurko o wymiarze gabarytowym 2000x800 mm u A'_ |

Biurko musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w
zakresie od 740mm - 820mm. L

Blat  wykonany z plyty  25mm,dwustronnie

melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na
Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i
promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a —
obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z -
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani

EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa
warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocg profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

W blacie stotu przepust kablowy fi 80 mm wykonany z tworzywa sztucznego.

Do blatu biurka montowana zabudowa (ostona dolna) ptytowa o wymiarach 1800x360 mm.

Zabudowa wykonana z piyty o gruboSci 18 mm wi6rowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Katowniki metalowe malowane proszkowo.

Kontener mobilny podbiurkowy o wymiarach 428 mm x 600 mm x 540 mm.

Ptyta dwustronnie melaminowana w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatoSci w celu zapewnienia diugotrwatego
uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie $cieralno$ci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Korpus, front, wieniec dolny o grubo$ci 18mm, wieniec gorny o grubosci 25 mm.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne
warto$ci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-1

Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne zakryte rolki o wysoko$ci 35mm.

Kontener musi posiada¢ listwe uchwytowa, ktéra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.
Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade piérikowa.

Szuflada piornikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach kulkowych z
mechanizmem Soft Close Automatic.




Szuflady kontenera metalowe.
W szufladach przegrody uko$ne umozliwiajace organizacje dokumentow.
Przegrody wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu.
Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.
o W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.

Wszystkie szuflady musza byC wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje

o Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, , 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie

zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w

momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie

swoje meble.
o Korpusy kontenerow fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w cato$ci.

Wymagane atesty i dokumenty :

1. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;

ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.
3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

4. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2,-3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-007:2006-09 w oparciu; DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03;

EK5 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01; BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11

B6.1 - biurko proste 2000x800x740 mm,
wyposazone w przepust kablowy i ostong na nogi W\ e ——

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Biurko na nogach kwadratowych z ostong dolng

Biurko o wymiarze gabarytowym 2000x800 mm A

] ]

o Biurko musi posiadac ptynng regulacje wysokosci w L’ ' :L:.
zakresie od 740mm- 820mm. |

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie ‘I
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o -
podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubos$ci 2mm i promieniu r=3mm.

e Zuwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$é na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO

4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocg profilu 55x25mm.

Profil aczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od Srodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.
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o taczenie belek podblatowych z profilami faczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. —
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.
W blacie stotu przepust kablowy fi 80 mm wykonany z tworzywa sztucznego.

Do blatu biurka montowana zabudowa (ostona dolna) ptytowa o wymiarach 1800x360 mm.

Zabudowa wykonana z ptyty o grubosci 18 mm wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

o Katowniki metalowe malowane proszkowo.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami;

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12

B7 - biurko gabinetowe 2000x1000x740 mm z ostong na nogi i dostawkg 1600x600x740 mm
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Biurko gabinetowe z zabudowa (ostong dolng) oraz przystawka
Biurko o wymiarze gabarytowym 2000x1000 mm
Przystawka o wymiarze gabarytowym 1600x600 mm

Wysoko$¢ biurka 750 mm.

Kazda noga wyposazona w stopki poziomujace wykonane z tworzywa sztucznego, ktdre poziomujg stot w zakresie +- 15mm.
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

Noga stotu wykonana z profilu 0 wymiarach 70x70mm.

Dwie kolumny nogi spawane za pomoca profilu 50x25mm.

Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Potaczenie belki z nogg musi odbyc¢ sie na za pomoca aluminiowego detalu rozpreznego.

Potaczenie musi sie odby¢ w $rodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia skrecanego czy tez spawanego
Kazda noga wykoriczona nakfadka chromowang zamontowang na dole i na gdrze nogi.

Naktadka musi by¢ metalowa i chromowana. Nie dopuszcza sie elementéw plastikowych.

Konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

ELEMENTY DEKORACYJNE CHROMOWANE




o Blat wykonany z ptyty widrowej o grubo$ci 18mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej
trwatoSci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.
Zabudowa (ostona dolna) ptytowa o wymiarach 1800x360 mm montowana do blatu.

Zabudowa wykonana z piyty o grubosci 18 mm widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

o Katowniki metalowe malowane proszkowo.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001

ST1 - stoj jadalniany, wym. 4700x1700x740mm, modutowy, blat z ptyty wiérowej obustronnie melaminowanej gr.
28mm
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stét na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym 4000x1000mm.

o Stét musi posiadaé ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm - 820mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odporno$ci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

Blat stotu dwuelementowy.
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO

4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocg profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary n6g musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace

posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi —

dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

o St6t na 6 nogach, nogi Srodkowe cofniete od krawedzi blatu.

o (Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane atesty i dokumenty :

1. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.
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ST2 - stoj jadalniany 1400x800x740 mm

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania: \ . |

Stét na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym 1400x800mm | \ |

Stét musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm | -
- 820mm. ’
Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie o
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na
Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa
sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od Srodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary n6g musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg srub.

-

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczefstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

ST3 - stot prostokatny 1200x600x740 mm

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stét na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym ‘, | |
1200x600mm ‘

Stét musi posiadaé plynng regulacje wysokosci w zakresie od
740mm - 820mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odporno$ci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322. .
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z |

tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.
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e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartoci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil aczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

o (Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.
Wymagane atesty i dokumenty :

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

ST8 - stot jadalniany modutowy 3000x900x740 mm
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stot na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym 3000x900mm.

o Stét musi posiadaé ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm - 820mm.

o Blat wykonany z pityty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odporno$ci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

o Blat stolu dwuelementowy.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO

4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocg profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace

posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi —

dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

o Stét na 6 nogach, nogi Srodkowe cofniete od krawedzi blatu.

o (Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o W blacie stolu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane atesty i dokumenty :

1. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.
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ST10 - stét konferencyjny modutowy 4800x1400x740 mm, stét wyposazony w 1 mediaport

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stot konferencyjny o wymiarze gabarytowym 4800x1400 mm.

Wysoko$¢ stotu 750 mm.
Kazda noga wyposazona w stopki poziomujace wykonane z tworzywa sztucznego, ktdre poziomujg stot w zakresie +- 15mm.
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

Noga stotu wykonana z profilu 0 wymiarach 70x70mm.

Dwie kolumny nogi spawane za pomoca profilu 50x25mm.

Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Potaczenie belki z noga musi odbyé sie na za pomocg aluminiowego detalu rozpreznego.

Potaczenie musi sie odby¢ w $rodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia skrecanego czy tez spawanego
Kazda noga wykoniczona naktadkg chromowang zamontowang na dole i na
gorze nogi.

Naktadka musi by¢ metalowa i chromowana- nie dopuszcza si¢ elementow
plastikowych.

Konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

ELEMENTY DEKORACYJNE CHROMOWANE

Blat wykonany z ptyty wirowej o grubos$ci 18mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznoéci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odporno$ci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322,

Blat stotu dwuelementowy.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkq z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg $rub.

Blat stotu wyposazony w media port w uchylnej metalowej kasecie. Wyposazenie media portu: 8xRJ45 i 1x VGA i 1x HDMi do
ostatecznego uzgodnienia z Inwestorem i Architektem na etapie realizacji.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.
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ST13 - stot kwadratowy, wym. 800x800x740mm, blat z ptyty widrowej
obustronnie melaminowanej gr. 28mm
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stét na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym 800x800mm

Stét musi posiadaé plynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm - 820mm. |
Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci
E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odporno$ci na Scieranie 3A zgodnie z -
norma DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubos$ci 2mm i promieniu r=3mm.

e Zuwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomigdzy
blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble
muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartoci 6 zgodnie z normg 1SO

4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocg profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace

posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -

dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

o (Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane atesty i dokumenty :

-

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami;

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

ST14 - stot prostokatny 1600x600x740 mm
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania: ‘- = e

Stét na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym
1600x600mm

o Stot musi posiada¢ ptynng regulacje wysoko$ci w zakresie od ;
740mm - 820mm. ' |

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w T
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odporno$ci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322. _

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa -
sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.
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Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartodci 6 zgodnie z normg ISO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil aczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac¢ sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg, $rub.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN

1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

ST15 - stot konferencyjny 2000x800x740 mm, wyposazony w pidrnik z listwa zasilajaca

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stét konferencyjny o wymiarze gabarytowym 2000x800 mm

Wysokos¢ stotu 750 mm.

Kazda noga wyposazona w stopki poziomujgce wykonane z
tworzywa sztucznego, ktdre poziomujg stot w zakresie +- 15mm.
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa. L
Noga stotu wykonana z profilu 0 wymiarach 70x70mm.

Dwie kolumny nogi spawane za pomocag_profilu 50x25mm.

Dwie pary nég muszg by¢ potaczone dwiema  belkami
podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Potaczenie belki z nogg musi odbyc¢ sie na za pomoca aluminiowego detalu rozpreznego.
Potaczenie musi sie odby¢ w $rodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia
skrecanego czy tez spawanego

Kazda noga wykoriczona nakfadka chromowang zamontowang na dole i na gdrze nogi.
Naktadka musi by¢ metalowa i chromowana- nie dopuszcza sie elementéw plastikowych.
Konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

., ]

ELEMENTY DEKORACYJNE CHROMOWANE B

Blat wykonany z ptyty wiérowej o grubosci 18mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej
trwatoSci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z norma 1ISO 4892-
1

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg, $rub.

Blat stotu wyposazony w pidrnik z listwg zasilajaca.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001
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ST16 - stot konferencyjny 1200x800x740 mm, wyposazony w
pidrnik z listwa zasilajaca
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stot konferencyjny o wymiarze gabarytowym 1200x800 mm

o Wysokos$¢ stotu 750 mm.

o Kazda noga wyposazona w stopki poziomujace wykonane z tworzywa

sztucznego, ktdre poziomuijg stot w zakresie +- 15mm.

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

Noga stotu wykonana z profilu 0 wymiarach 70x70mm.

Dwie kolumny nogi spawane za pomoca profilu 50x25mm.

Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Potaczenie belki z noggq musi odby¢ sie na za pomocq aluminiowego detalu

rozpreznego.

o Potgczenie musi si¢ odby¢ w $rodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia
skrecanego czy tez spawanego

o Kazda noga wykonczona naktadkg chromowang zamontowang na dole i na gérze nogi.

o Nakltadka musi byé metalowa i chromowana- nie dopuszcza sie elementéw
plastikowych.

o Konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

ELEMENTY DEKORACYJNE CHROMOWANE

o Blat wykonany z ptyty widrowej o grubo$ci 18mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej
trwatoSci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e 7 uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne warto$ci 6 zgodnie z norma ISO 4892-
1

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

o Blat stotu wyposazony w pidrnik z listwg zasilajaca.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

ST17 - stot prostokatny 1600x1200x740 mm, wyposazony w piornik

, — =
z listwg zasilajaca [\ g |
Produkt fabrycznie nowy. | B

Technologia wykonania — wymagania: | B

Stoét na nogach kwadratowych o wymiarze gabarytowym 1600x1200mm ‘ “.‘

o Stét musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm - |
820mm. |

o Blat wykonany z plyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie <
higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie odporno$ci na cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu

(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.
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Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil aczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg, $rub.

Blat stotu wyposazony w pidrnik z listwg zasilajaca.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.
2.

3.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

Certyfikat bezpieczenistwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN
EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019.01 PAK; ChemVerbotsV:2017;
BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci

z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

STMA1 - stolik mobilny kwadratowy 800x800x740 mm, stot wyposazony w kotka z

hamulcem ‘
Produkt fabrycznie nowy. .

Technologia wykonania — wymagania: ¢

Stét na nogach kwadratowych na kétkach, o wymiarze gabarytowym 800x800 mm o

Wysoko$¢ blatu 740 mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 ‘

o0 podwyzszonej trwato$ci, w klasie odporno$ci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN ®

EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55x25mm.

Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumng nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od Srodka nogi.

Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. -
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.
Biurko posiada 4 kotka fi 75 mm z hamulcem.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.
2.

B w

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

Certyfikat bezpieczeristwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN
EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017;
BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.
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SZAFY, SZAFKI | NADSTAWKI ORAZ KONTENERY

KT1 - kontener mobilny, z szufladami, wym. 402x600x586mm, gteboko$¢ szuflad:

500mm
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Kontener mobilny podbiurkowy o wymiarach 428 mm x 600 mm x 540 mm.

Wykonany z piyty dwustronnie melaminowanej w Kklasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatoSci w celu zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania wymaga sie
plyty o podwyzszonej klasie Scieralnosci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322. =
Korpus, front, wieniec dolny o grubo$ci 18mm, wieniec gorny o grubosci 25 mm. =

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i

promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mieé odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne
warto$ci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-1

Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne zakryte rolki o wysoko$ci 35mm.

Kontener musi posiada¢ listwe uchwytowa, ktdra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.
Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade piérikowa.

Szuflada piornikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach kulkowych z
mechanizmem Soft Close Automatic.

Szuflady kontenera metalowe.

W szufladach przegrody uko$ne umozliwiajace organizacje dokumentow.

Przegrody wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje
wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu.

Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.

W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktdry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.

Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Korpusy kontenerdw fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w cato$ci.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2,-3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
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DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-007:2006-09 w oparciu; DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03;
EKS 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01; BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11



KT4 - kontener mobilny gabinetowy z 4 szufladami,

szafka i segqmentem otwartym 1200x600x547 mm

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafka podbiurkowa mobilna o wymiarach 1200 mm x 430 mm

x 540 mm @

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiorowej dwustronnie

melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej L)

trwato$ci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg I1ISO
4892-1.

Korpus szafy fabrycznie sklejony, zmontowany i dostarczony w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Szafka mobilna posiada 4 kotka, w tym 2 kétka z hamulcem.

Szafa podzielona na 3 czesci: cze$¢ otwarta, cze$¢ z szufladami oraz szafka z drzwiami skrzydiowymi.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

Pétka o grubosci 18 mm, posiada zabezpieczenie przed wysunieciem sie

Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade piérikowa.

Szuflada pidrnikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach kulkowych z mechanizmem Soft Close Automatic.
Szuflady kontenera metalowe.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje
wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociagu przy zamykaniu.

Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.

W kontenerze uchwyt listwowy.

W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktdry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie.

Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.
2.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma;

PN:EN 14073-2:2006
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SA1 - szafa aktowa jednokrzydtowa 500x420x2250 mm

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa aktowa 0 wymiarze gabarytowym 500 x 420 x 2250 mm.

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1

0 podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu

szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu

r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a

obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z

zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 \/
zgodnie z normg ISO 4892-1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

5 pdtek ptytowych o grubo$ci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg,
metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w péice.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany - gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wkfadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania - rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

SA2 - szafa aktowa dwuskrzydtowa 700x420x2250 mm

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa aktowa o wymiarze gabarytowym 700 x 420 x 2250 mm.
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Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1
0 podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu
szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkq z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu
r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a
obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 _
zgodnie z normg I1SO 4892-1.



Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

5 pdtek ptytowych o grubo$ci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg,
metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w poice.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.

SA3 - szafa aktowa dwuskrzydtowa 800x420x2250 mm

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa aktowa o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 2250 mm.

Korpus i drzwi  wykonane z piyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie

higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoéci o grubo$ci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu

szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i

promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty

a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z

zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani

EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu

(polimer). .
Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne
wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

5 potek ptytowych o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunigciem z szafy za pomocg
metalowej podpdrki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w pdice.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie
swoje meble.
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o \Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym Kkluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

e System umozliwia w kilka sekund wymiane wkiadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.

SAS - szafa aktowa z drzwiami przesuwnymi 800x420x1140 mm
Produkty fabrycznie nowe. 1

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa z drzwiami przesuwnymi
Wymiary gabarytowe 800x420x1140 mm.

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci

18mm.
e Sciana tylna szafy wykonana z piyty wiérowej dwustronnie 1
melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co -

umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa
sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO

4892-1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci

korpusu

o Wyposazenie: 2 potki ptytowe o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomoca metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w pétce.

o Drzwi przesuwne wykonane z plyty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowe, profile prowadzace z tworzywa
sztucznego.

o Drzwi przesuwne wyposazone w miekki domyk.

o Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

e System umozliwia w kilka sekund wymiane wkiadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

o W drzwiach uchwyty o rozstawie 128 mm.

Wymagane atesty i dokumenty:

-~

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.
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SAS8 - szafa aktowa 1200x420x2250 mm, podzielona na dwa segmenty - segment

gorny: potki otwarte, segment dolny zamykany drziwami wyposazonymi w zamek

baskwilowy
Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania: =

Szafa aktowa z nadstawkg otwartg

Szafa o wymiarze gabarytowym 1200 x 420 x 2250 mm. i —

Korpus i drzwi wykonane z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie

higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze

korpusu szafy, o grubos$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm -

i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy .

blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble

muszq by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

W czesci zamknietej 4 potki plytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z
szafy za pomocg metalowej podporki, ktdra wchodzi w otwor wywiercony w potce oraz przegroda pionowa.

W nadstawce otwartej 4 pétki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z
szafy za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce oraz przegroda pionowa.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z normA;

PN:EN 14073-2:2006.
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SN1 - szafa nadstawna jednoskrzydtowa 500x420x740 mm

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Nadstawka z drzwiami skrzydtowymi o wymiarze 500 x 420 x 740 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci o grubosci 18 mm.

Sciana tylna wykonana z piyty wiorowej dwustronnie melaminowanej w kolorze
korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm
i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1ISO
4892-1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia
110°.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na calej
wysokosci korpusu.

1 potka ptytowa o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocg metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w pétce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja
efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do skrzydfa drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 2 punktach.
Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne
w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.

SN2 - szafa nadstawna dwuskrzydtowa 700x420x740 mm

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Nadstawka z drzwiami skrzydtowymi o wymiarze 700 x 420 x 740 mm \
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Korpus i drzwi wykonane z piyty wiérowej dwustronnie I
melaminowanej w klasie higienicznoéci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18 mm.

Sciana tylna wykonana z plyty wiérowej dwustronnie @
melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co ;
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce. ‘ =

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.



o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i

odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow

termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu

(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i

wilgotnosc.

e  Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z normg ISO

4892-1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia

110°.

e Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na calej
wysokosci korpusu.

e 1 pétka ptytowa o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomoca metalowej podporki ktéra wehodzi w otwor wywiercony w poice.

e Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja
efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

e Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 2 punktach.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy
wszystkie swoje meble.

e Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

e System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania —rozwigzanie przydatne
w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.

SNS3 - szafa nadstawna dwuskrzydtowa 800x420x740 mm

Produkty fabrycznie nowe. :

Technologia wykonania — wymagania:

Nadstawka z drzwiami skrzydtowymi o wymiarze 800 x 420 x 740 mm

e Korpus i drzwi wykonane z piyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone; ‘

trwatosci o grubosci 18 mm. ‘ @
e Sciana tylna wykonana z piyty wiorowej dwustronnie ‘
melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co L’/__“ L

umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

« Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

e  Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z normg ISO
4892-1.
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.
Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.
Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia
110°.
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e Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na calej
wysokos$ci korpusu.

e 1 potka ptytowa o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomoca metalowej podporki ktéra wehodzi w otwor wywiercony w péice.

e Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obita guma (eliminacja
efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

e Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 2 punktach.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy
wszystkie swoje meble.

e Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

e System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania —rozwigzanie przydatne
w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

3.
PN:

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma;

EN 14073-2:2006.

SB1 - Szafka biurowa 800x420x500 mm z pdtka otwartg u gory i zamykana drzwiczkami podwojnymi u dotu

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania: 200

Szafka aktowa L ‘ 1 =
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Szafka o wymiarze gabarytowym 800 x 420 x 500 mm. ‘ 300

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiorowej dwustronnie melaminowanej w |- =
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm. 800 J

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej ~ ™

w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie

szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Szafa sktada si¢ z przestrzeni z drzwiami skrzydtowymi oraz przestrzeni otwartej.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

1 potka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocq
metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w péice.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obita guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujacy drzwi w 2 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra




System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

SB2 - Szaftka biurowa 850x420x500 mm z pdtka otwartg u gory i

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.

zamykana drzwiczkami podwoéjnymi u dotu 200
Produkty fabrycznie nowe. |
Technologia wykonania — wymagania:
300

Szafka aktowa 1

== I Al
Szafka o wymiarze gabarytowym 850 x 420 x 500 mm. 1 850 d

B ™

Korpus i drzwi wykonane z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w

klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Szafa sklada sie z przestrzeni z drzwiami skrzydtowymi oraz przestrzeni otwartej.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

1 potka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocq
metalowej podpdrki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w péice.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obita guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujacy drzwi w 2 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domédwienia po numerze spisanym z cylindra

System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.
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SB3 - Szafka biurowa 1800x420x500 mm z pétka otwarta
u gory i zamykana drzwiczkami potrojnymi u dotu 200
Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

300,
Szafka aktowa

] = =

Szafka o wymiarze gabarytowym 1800 x 420 x 500 mm. R 1800 J
B i

e Korpus i drzwi wykonane z plyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

e Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e 7 uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosé.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne warto$ci 6 zgodnie z norma ISO 4892-

1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Szafa sktada sie z przestrzeni z drzwiami skrzydtowymi oraz przestrzeni otwartej.

Szafka musi posiada¢ 3 drzwi.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci

korpusu.

o 1 potka plytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunigciem z szafy za pomocg
metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ \Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujgcy drzwi w 2 punktach.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

o \Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym Kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

e System umozliwia w kilka sekund wymiane wkiadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czesciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.

SW5 - szafka wiszaca zamknieta, drzwi uchylne, wym. 2100x360x370 mm
Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafka wiszaca z frontem uchylnym, o wymiarze gabarytowym
2100 x 360 x 370 mm.

e Korpus i drzwi wykonane z piyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.
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Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza sie montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Szafa przystosowana do zawieszenia na $cianie

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg podno$nikow.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

SU1 - szafa ubraniowa 600x600x2250 mm, wyposazona w drgzek na wieszaki, potke

wewnetrzng i zamek baskwilowy

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa garderobiana o wymiarze gabarytowym 600 x 600 x 2250 mm.

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1

0 podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu

szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu

r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a

obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z

zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6

zgodnie z normg 1SO 4892-1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

2 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocy
metalowej podpdrki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w péice.

W szafie zamontowany drgzek garderobiany.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.
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Wymagane atesty i dokumenty :

1.
1.

2.
PN:

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

EN 14073-2:2006.

SU2 - szafa ubraniowa 800x600x2250mm, wyposazona w drazek na wieszaki i potke

wewnetrzng, zamek baskwilowy

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa garderobiana o wymiarze gabarytowym 800 x 600 x 2250 mm.

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wibrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o

podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy,

0 grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu

r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem piyty a

obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z

zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6

zgodnie z normg ISO 4892-1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

2 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg
metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.

W szafie zamontowany drgzek garderobiany.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
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13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13
Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 14073-2:2006.



SU3 - szafa ubraniowa 1100x600x2250mm, wyposazona w drazek na wieszaki i potke - —

wewnetrzng, zamek baskwilowy

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa garderobiana o wymiarze gabarytowym 1100 x 600 x 2250 mm.

Korpus i drzwi  wykonane z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoéci o grubo$ci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze
korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem
plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg byé¢
wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

Szafa dzielona przegroda pionowa.

W jednej cze$ci 2 potki ptytowe o grubo$ci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy
za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwér wywiercony w potce oraz drgzek garderobiany.

W drugiej czesci 5 pdtek ptytowych o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z
szafy za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obita guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;

3.

DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13
Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 14073-2:2006.

STV1 - szafka RTV, wym. 1400x650x615mm, segment prawy otwarty, segment lewy zamkniety drzwiami, szafka

wyposazona w przepust kablowy, drzwi przesuwne

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafka z drzwiami przesuwnymi — z jednej strony i czescig otwartg z drugiej.

Wymiary gabarytowe 1400x420x600 mm.
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Korpus wykonany z piyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o
grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg I1SO
4892-1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

Wyposazenie: 2 potki ptytowe o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocg metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w pétce.

W szafie przegroda pionowa.

Drzwi przesuwne wykonane z pityty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace fozyskowe, profile prowadzace z tworzywa
sztucznego.

Drzwi przesuwne wyposazone w miekki domyk.

Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

System umozZliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

W drzwiach uchwyty o rozstawie 128 mm.

Szafka wyposazona w przepust kablowy.

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

STV2 - szafka RTV, wym. 800x430x600mm, otwarta z dwoma pdtkami, szafka

wyposazona w przepust kablowy

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafka - regat otwarty. Wymiary gabarytowe 800x420x600 mm.
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e Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej o grubosci 18
mm w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci. -
« Sciana tylna regatu wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu, o grubosci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

e  Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z normg ISO
4892-1
Korpusy fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.
Nie dopuszcza si¢ montazu elementéw korpusu na ztacza meblowe.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.
e 1 pdtka ptytowa o grubo$ci min 18mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej

podpérki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

e Szafka wyposazona w przepust kablowy.



Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

STV3 - szafka RTV, wym. 800x430x600mm, zamknieta drzwiami, szafka

wyposazona w przepust kablowy, drzwi przesuwne

Produkty fabrycznie nowe. f

Technologia wykonania — wymagania:

Szafka z drzwiami przesuwnymi

Wymiary gabarytowe 800x420x600 mm =

Korpus wykonany z piyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o
grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i
wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO
4892-1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu

Wyposazenie: 1 potka plytowa o grubo$ci min 18mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy
za pomocg metalowej podporki ktéra wehodzi w otwdr wywiercony w péice.

Drzwi przesuwne wykonane z pityty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace fozyskowe, profile prowadzace z tworzywa
sztucznego.

Drzwi przesuwne wyposazone w miekki domyk.

Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

W drzwiach uchwyty o rozstawie 128 mm.

Szafka wyposazona w przepust kablowy.

Wymagane atesty i dokumenty :

3.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.
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KRZESLA | FOTELE OBROTOWE, KRZEStA GOSCINNE | KONFERENCYJNE

K1 - fotel biurowy, obrotowy, mechanizm synchroniczny z requlacijg gtebokosci siedziska, podtokietniki requlowane,
stelaz czarny, tapicerowany tkaning , podstawa piecioramienna, wymiary zewn.: szer. 680mm, gt.640mm, wys.1000-

1170mm.
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Krzesto obrotowe o wymiarach: 460

o Podstawa piecioramienna, jednolity

odlew w kolorze czarnym T 1
o  Samohamowne kétka jezdne fi 65 mm 2
o Amortyzator gazowy zapewniajacy T T

ptynng regulacje wysokosci siedziska

.
P59 160-240
570

P58 160-240

1020-1150

e Nowoczesny mechanizm SYNCHRO 2|2 @;
umozliwiajacy synchroniczne 2 § — .,
odchylanie oparcia i siedziska z o o >0 o b
regulacja twardoSci  sprezyny za . G070, G E—
pomoca wygodnego pokretta znajdujacego sie po prawej stronie siedziska, umozliwiajacego regulacje mechanizmu w pozycji
siedzacej

Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji gtebokosci w zakresie 50 mm
Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesta z maskownicg z tworzywa w kolorze czarnym, wyscietane piankg PU
wylewang w formach o gestosci 65 kg/m?

e  Ergonomicznie wyprofilowane oparcie krzesta, plastik wewnetrzny oblany piankg wylewang w formach o gestosci 75 kg/m3, w
tylnej czesci oparcia maskownica w kolorze czarnym, regulowane w zakresie gtebokoSci oraz wysokosci podparcie
ledzwiowe, w tylnej czesci oparcia charakterystyczny wspornik z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym bedacy jego
elementem konstrukcyjnym. Nie dopuszcza si¢ szarego koloru wspornika. Element ten ma wspotgra¢ kolorystycznie z
czarnymi elementami plastikow tylu oparcia

e Pianki siedziska i oparcia krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalno$ci pianek potwierdzona
$wiadectwem z badar zgodnych z normg PN EN 1021:1:2

o Regulowane na wysoko$¢ podiokietniki, z naktadkg w kolorze czarnym, wykonang z miekkiego poliuretanu. Podtokietniki
regulowane gora-dot w zakresie 80 mm

o  Krzesto tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz:

— Skiad : 95% wetna 5% poliamid
— Gramatura 450 g/m2
— Scieralnos¢ : 200.000 cykli Martindale
— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2
— Odporno$¢ na $wiatto 5
— Odpornos¢ na pilling 4
Wymagane atesty i dokumenty:

1. Protokét oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN EN 1335-1 oraz rozporzadzeniem MPIPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U.
Nr 148, poz. 973).

2. Wymagane potwierdzenie certyfikatem zgodno$¢ produktu z normg EN 1335-1:2002 oraz EN 1335-2:2019  (wymiary,
bezpieczenstwo, stabilnos¢ i wytrzymatosc).

3. Zalgczy¢ o$wiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej
technologii.

4. Raport z badania odpornosci tapicerki siedziska na $cieranie min. 200.000 cykli Martindale.

5. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlgcy papieros oraz EN 1021-2 -
réwnowaznik ptomienia zapatki.

Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO

45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju

zadwiadczen.

38



K2 - krzesto obrotowe z zagtéwkiem, mechanizm synchroniczny z

regulacja gtebokosci siedziska, podtokietniki regulowane, siedzisko i
oparcie tapicerowane, podstawa piecioramienna aluminium
polerowane

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Krzesto obrotowe z zagtéwkiem o wymiarach:

e Podstawa pigcioramienna, jednolity odlew aluminiowy polerowany
e Samohamowne kotka jezdne fi 65 mm pr-— " < g
B
3

Fi

9/

o Amortyzator gazowy zapewniajacy ptynng regulacie wysokoSci B ‘/ 4
siedziska ®
o Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajacy synchroniczne
odchylanie oparcia i siedziska z regulacjq twardo$ci sprezyny za .
pomocg wygodnego pokretta znajdujacego sie¢ po prawej stronie ’ ¥
siedziska, umozliwiajacego regulacje mechanizmu w pozycii siedzacej, =200
e Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji glebokosci w zakresie 5 500 JA10-470 (480)
Omm
e Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesta z maskownicg z
tworzywa w kolorze czarnym, wyscietane piankg PU wylewang w
formach o gestosci 65 kg/m3

e Ergonomicznie wyprofilowane oparcie krzesta, plastik wewnetrzny
oblany pianka wylewang w formach o gestosci 75 kg/m3, w tylnej czesSci
oparcia maskownica w kolorze czarnym, regulowane w zakresie
gtebokosci oraz wysoko$ci podparcie ledzwiowe, w tylnej czesci oparcia
charakterystyczny wspornik z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym
bedacy jego elementem konstrukcyjnym. Nie dopuszcza sie szarego
koloru wspornika. Element ten ma wspdigra¢ kolorystycznie z czarnymi
elementami plastikéw tytu oparcia

e Pianki siedziska i oparcia krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalno$ci pianek potwierdzona
$wiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

o Regulowane na wysokos¢ podiokietniki, z naktadka w kolorze czarnym, wykonang z migkkiego poliuretanu. Podtokietniki
regulowane géra-dét w zakresie 80 mm, naktadka przod-tyt (+/- 50 mm), naktadka regulowana na boki (+/- 30 mm).

o  Krzesto wyposazone w zagtowek regulowany w zakresach géra-dét oraz wokét osi, tapicerowany

o  Krzesto tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz:

— Skitad : 95% wetna 5% poliamid
— Gramatura 450 g/m2
— Scieralnosé : 200.000 cykli Martindale
— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2
— Odporno$¢ na $wiatto 5
— QOdporno$c¢ na pilling 4
Wymagane atesty i dokumenty:

L
=

590 170-230

1

mm N MmN
. 690(a720)

P59 160-240

1190-1380
P58 160-240

450-580
[400-530)

L_i
-

1. Protokét oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN EN 1335-1 oraz rozporzadzeniem MPIPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U.
Nr 148, poz. 973).

2. Wymagane potwierdzenie certyfikatem zgodno$¢ produktu z normg EN 1335-1:2002 oraz EN 1335-2:2019  (wymiary,
bezpieczenstwo, stabilnos¢ i wytrzymatosc).

3. Zalaczy¢ oSwiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej
technologii.

4. Raport z badania odporno$ci tapicerki siedziska na Scieranie min. 200.000 cykli Martindale.

5. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy papieros oraz EN 1021-2 -
réwnowaznik ptomienia zapatki.

6. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zadwiadczen.
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K3 - krzesto konferencyjne z podtokietnikami, kubetek ze sklejki pokrytej Hi52g

H 2P 600
laminatem, stelaz 4 nozny chromowany, podtokietniki z naktadka z tworzywa i '
L 450 L oMo
Produkt fabrycznie nowy. I D' .
Technologia wykonania — wymagania: g ')
Krzesto konferencyjne na czterech nogach z podtokietnikami, o wymiarach: g
o Stelaz wykonany z rury stalowej o przekroju FI 16 x 2 mm, chromowany. o . 520 . 50
Konstrukcja krzesta umozliwia jego sztaplowanie w ilosci do 12 szt.
o Nogi siedziska zakoriczone stopkami samopoziomujacymi.
o Pod siedziskiem krzesto posiada maskownice z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
Maskownica zapobiega odksztatcaniu tkaniny siedziska podczas sztaplowania krzeset. 'P
o Krzesto posiada konstrukcje kubetkowa. Kubetek wykonany ze sklejki bukowej obtoZonej

laminatem zabezpieczajacym trwato$¢ powierzchni tzw. HPL. Nie dopuszcza sie laminatu
typu CPL. Wybor koloru laminatu z minimum 3 koloréw.

o Krzesto z podtokietnikami. Podiokietniki sg przediuzeniem nogi tylnej krzesta, posiadajg ‘ |
naktadki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. ‘

o Krzesto moze byC transportowane na dedykowanym wézku do sztaplowania i przewozenia
siedzisk.

Se—

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Certyfikat zgodnosci z normg PN EN 16139:2014, dotyczacq wytrzymatoSci
i stabilnoSci.

2. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne
certyfikaty 1ISO 9001:2015, 1ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018 -
dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

K4 - krzesto konferencyjne z podtokietnikami, kubetek ze sklejki pokrytej ey
laminatem z siedziskiem tapicerowanym, stelaz 4 nozny chromowany, T ¥
podtokietniki z naktadka z tworzywa 456 o

Produkt fabrycznie nowy.

390

B40

Technologia wykonania — wymagania:

6390

Krzesto konferencyjne na czterech nogach z podtokietnikami i tapicerowanym 3
siedziskiem, o wymiarach: .. s . s

o Stelaz wykonany z rury stalowej o przekroju Fl 16 x 2 mm, chromowany.
Konstrukcja krzesta umozliwia jego sztaplowanie w ilosci do 12 szt.

¢ Nogi siedziska zakoriczone stopkami samopoziomujacymi.

o Pod siedziskiem krzesto posiada maskownice z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
Maskownica zapobiega odksztatcaniu tkaniny siedziska podczas sztaplowania krzeset.

o Krzesto posiada konstrukcje kubetkowa. Kubetek wykonany ze sklejki bukowej obtozonej
laminatem zabezpieczajacym trwato$¢ powierzchni tzw. HPL. Nie dopuszcza sie laminatu
typu CPL. Wybér koloru laminatu z minimum 3 koloréw.

o Krzesto z podiokietnikami. Podtiokietniki sg przediuzeniem nogi tylnej krzesta, posiadajg ———
naktadki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. f 1

o Krzesto moze by¢ transportowane na dedykowanym wozku do sztaplowania i |
przewozenia siedzisk.

e Ponadto siedzisko posiada migkka naktadke z pianki poliuretanowej, trudnopalnej,
tapicerowanej tkanina. " 1

o Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona $wiadectwem z badan zgodnych z normg PN
EN 1021:1:2. . v
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o  Siedzisko tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz:
— Skitad : 95% wetna 5% poliamid
— Gramatura 450 g/m2
— Scieralnos¢ : 200.000 cykli Martindale
— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2
— Odporno$¢ na $wiatto 5
— Odpornos¢ na pilling 4

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Certyfikat zgodno$ci z normg PN EN 16139:2014, dotyczacg wytrzymatosci i stabilno$ci.

2. Zalgczy¢ o$wiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej

technologii.

Raport z badania odporno$ci tapicerki siedziska na Scieranie min. 200.000 cykli Martindale.

4. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy papieros oraz EN 1021-2 —
réwnowaznik ptomienia zapatki.

5. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zadwiadczen.

w

540

K5 - krzesto gabinetowe, obrotowe, oparcie wysokie, bez t t

podtokietnikdw, baza 4-ramienna, aluminum polerowane, stopki . M

twarde, siedzisko i oparcie tapicerowane obustronnie, elastyczne, 0, 0,

wym. 540x560x1000mm o .
el 2

Produkt fabrycznie nowy.

1000

Technologia wykonania — wymagania:

450

1440)
——
.

Krzesto konferencyjne na ptozach, tapicerowane, o wymiarach: -
540 560

o Klasyczne krzesto konferencyjne na czterech nogach pofaczonych ze
sobg poprzeczka biegnaca po podtozu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilnosci
stelaza, wyposazone w stopki z $lizgiem filcowym zabezpieczajace podioze przed
rysowaniem.

o Stelaz wykonany z preta stalowego o przekroju okragtym fi 11 mm, chromowany. Nie
dopuszcza sie malowania proszkowego.

e  Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko wyscietane trudnopalng piankg poliuretanowg
PU wykonang w technologii pianek wylewanych w formach, gesto$¢ pianki siedziska 67
kg/md

e Oparcie krzesta stanowi wykonany w technologii wtryskowej element z tworzywa
sztucznego, obustronnie wyscietany trudnopalng piankg poliuretanowa PU wykonang w
technologii pianek wylewanych w formach, wyprofilowane do naturalnego ksztattu
kregostupa w czesci podtrzymujacej odcinek ledzwiowo — krzyzowy. Tyt oparcia jest
réwniez tapicerowany, gestos¢ pianki oparcia 80 kg/m3 -

e  Pianki krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych zgodnych z normg PN EN —)
1021:1:2

o Krzesto w catoSci tapicerowane tkaning tkaning o parametrach nie gorszych niz:

— Skiad : 95% wetna 5% poliamid

— Gramatura 450 g/m2

— Scieralnos¢ : 200.000 cykli Martindale

— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1 , BN EN 1021-2
— Odpornos$¢ na $wiatto 5

— Odpornos¢ na pilling 4

o Nie dopuszcza sie plastikowych maskownic zaréwno siedziska jaki i oparcia krzesta.

e Krzesto posiada mozliwo$¢ takiego tapicerowania, gdzie powierzchnie robocze siedziska i oparcia krzesta sg wykonane z
jednego koloru tkaniny, za$ powierzchnie boczne siedziska, tylna oraz boczne oparcia - w innym kolorze.
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Wymagane atesty i dokumenty:

1. Raport z badania odporno$ci tapicerki siedziska na Scieranie min. 200.000 cykli Martindale.

2. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy papieros oraz EN 1021-2 -
réwnowaznik ptomienia zapatki.

3. Oswiadczenie producenta o mozliwo$ci wykonania przedmiotowych foteli z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii.

4. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty 1ISO 9001:2015, I1SO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

K6 - krzesto konferencyjne bez podiokietnikow, kubetek ze sklejki pokrytej e
laminatem, stelaz 4 nozny chromowany t *

450 410
" » . .
; & :
D
o
{'e ]
:
520 520
. . . 4

Produkt fabrycznie nowy.

=]
=]
=t

Technologia wykonania — wymagania:

(450}

Krzesto konferencyjne na czterech nogach, o wymiarach: g

o Stelaz wykonany z rury stalowej o przekroju FI 16 x 2 mm, chromowany.
Konstrukcja krzesta umozZliwia jego sztaplowanie w ilosci do 12 szt.

¢ Nogi siedziska zakoriczone stopkami samopoziomujacymi.

o Pod siedziskiem krzesto posiada maskownice z tworzywa sztucznego w kolorze
czamym. Maskownica zapobiega odksztafcaniu tkaniny siedziska podczas
sztaplowania krzeset.

o Krzesto posiada konstrukcje kubetkowa. Kubetek wykonany ze sklejki bukowej
obtozonej laminatem zabezpieczajacym trwato$¢ powierzchni tzw. HPL. Nie
dopuszcza si¢ laminatu typu CPL. Wyb6r koloru laminatu z minimum 3 koloréw.

o Krzesto moze by¢ transportowane na dedykowanym
wobzku do sztaplowania i przewozenia siedzisk.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Certyfikat zgodno$ci z normg PN EN 16139:2014,
dotyczaca wytrzymatosci i stabilno$ci.
2. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych _ i
mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, v
ISO 14001:2015 oraz I1SO 45001:2018 — dotaczy¢
certyfikaty wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

K7 - krzesto konferencyjne z podtokietnikami, w cato$ci tapicerowane, na 4 nogach, podtokietniki z naktadkami
tapicerowanymi, stelaz chromowany

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Krzesto konferencyjne na czterech nogach z . 380
podtokietnikami, tapicerowane, o wymiarach: , 480
2 510 = .'1-?0 HSDL

o Fotel konferencyjny na stelazu na czterech
nogach  zakonczonych  stopkami z L '

tworzywa. Stelaz fotela wykonany z profilu o o

o przekroju okragtym 25x2 mm, wykonany + 1 i

w technologii giecia bez zmiany przekroju S s il 4 l

profilu w miejscach gigcia, chromowany. 28 8

Nie  dopuszcza  sig  malowania T

proszkowego. = . . i -
e Kubetek fotela wykonany ze sklejki drzewa — —a80
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lisciastego, wytozone celem poprawienia komfortu siedzenia pianka poliuretanowg, trudnopalng o gestosciach 25 i 35 kg/mé;
oparcie odpowiednio wyprofilowane uwypuklone ku przodowi na wysokosci odcinka ledzwiowego kregostupa, wyzej tagodnie

przechodzi we wklesta powierzchnie.
o Klasa trudnopalno$ci pianek potwierdzona $wiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

o  Siedzisko fotela odpowiednio wyprofilowane - przednia krawedz siedziska tagodnie zaokraglona zapobiega uciskowi na tylng

okolice stawu kolanowego i uciskowi naczyn krwiono$nych.

e Podtokietnik fotela stanowi integralng cze$¢ stelaza, wykonczony naktadkg o przekroju pétkolistym, tapicerowang skorg

licowa w kolorze czarnym, mocowang do stelaza bez zadnych widocznych elementéw montazowych.
Fotel w cato$ci tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz:
— Skiad : 95% wetna 5% poliamid

— Gramatura 450 g/m2

— Scieralnos¢ : 200.000 cykli Martindale

— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2

— Odporno$¢ na $wiatto 5

— Odpornos¢ na pilling 4

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Sprawozdanie z badan potwierdzajacych witasciwg wytrzymatosé fotela,  norma EN
16139:2014, pod katem eksploatacji przez osoby o wadze do 150 kg.

2. Zalgczy¢ oSwiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych krzeset z
pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii.

3. Raport z badania odpornosci tapicerki siedziska na $cieranie min. 200.000 cykli Martindale.

4. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy
papieros oraz EN 1021-2 — rbwnowaznik ptomienia zapatki.

5. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego

rodzaju zaswiadczen.

K9 - fotel obrotowy gabinetowy, z zagtéwkiem, z podiokietnikami, mechanizm synchroniczny,
siedzisko i oparcie tapicerowane, podstawa piecioramienna aluminiowa polerowana

Produkt fabrycznie nowy. , 6%
490
Technologia wykonania — wymagania: 500 450-500 (490)
uﬂ_‘c
Fotel obrotowy z zagtéwkiem o wymiarach: : 1-1 ;
o Ergonomiczny fotel gabinetowy na bazie S o
piecioramiennej, wykonanej jako jednolity odlew S - §
aluminium, poleroyvangj. . § ~ lg! Al
e Samohamowne kétka jezdne fi 60 mm, w kolorze S 88 i
czarnym z obwodkg w kolorze chrom. 3 i
T T E i, e,
e Amortzator gazowy umoZliwiajacy ptynng Taw AT e U we
regulacje wysoko$ci siedziska. . 690(720) 720,

o Nowoczesny mechanizm SYNCHRO

umozliwiajacy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacjg twardosci sprezyny za pomoca wygodnej korbki
znajdujacej sie po prawej stronie siedziska, umozliwiajacej regulacje mechanizmu w pozycji siedzacej, odchylonej do tytu.

Mechanizm posiada dwa zakresy pochylenia oparcia i siedziska oraz blokade tego ruchu w kazdym potozeniu .

o Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyscietane integralng piankg PU trudnopalna, (wykonang w technologii pianek
wylewanych w formach gwarantujacej wysoka odporno$¢ na zgniatanie oraz maksymalny komfort siedzenia). Gesto$¢ pianki

siedziska 80 kg/m3
o Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona $wiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.
o Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji gtebokosci w zakresie 60mm.
o Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz:
Skfad : 95% wetna 5% poliamid
— Gramatura 450 g/m2
—Scieralnosé : 200.000 cykli Martindale
— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2
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— Odporno$¢ na $wiatto 5
— Odporno$c¢ na pilling 4

o Oparcie fotela, wykonane w technologii wirysku o lekkiej konstrukcji z materiatu stanowigcego mieszanke PP oraz FG
(polipropylenu z wtéknem szklanym). Na konstrukcje oparcia naciggnieta jest transparentna siatka. Na oparcie natozona jest
tapicerowana nakfadka.

e Oparcie mocowane dwoma elastycznymi tacznikami do stelaza aluminiowego. Stelaz aluminiowy polerowany, przebiega z tytu
oparcia na catej jego diugosci.

o Fotel posiada siedmiostopniowg regulacje podparcia kregostupa w cze$ci podtrzymujacej odcinek ledzwiowo — krzyzowy.

o Zagtowek fotela wykonany réwniez jako lekka konstrukcja z tworzywa sztucznego, na kitdrg naciggnieta jest transparenta
siatka w kolorze czarnym. Zagtowek regulowany jest na wysoko$¢, oraz posiada mechanizm zapadkowy umozliwiajacy
regulacje katowa. Mechanizm regulacji kata zagtéwka uruchamiany jest dwoma przyciskami.

o Krzesto wyposazone w podlokietniki regulowane w zakresie géra-dot (zakres regulacji 100 mm), naktadka obrotowa (+/- 30°),
nakfadka przod-tyt (+/- 30 mm), naktadka poliuretanowa.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Raport z badania odporno$ci tapicerki siedziska na $cieranie min. 200.000 cykli Martindale.

2. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy papieros oraz EN 1021-2 -
réwnowaznik ptomienia zapatki.

3. Oswiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych foteli z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologi.

4. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zadwiadczen.

K81 - krzesto sktadane, drewniane- wykonane z litego
buku, otwér w oparciu umozliwiajgcy powieszenie na
$cianie

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Krzesto sktadane o wymiarach:

43em(16%")

77 cm (30 %")

48 cm (18 7&")

88 cm (34 %")

Krzesto wykonane z litego buku, lakierowane bezbarwnym lakierem akrylowym.

Otwér w oparciu umozliwia powieszenie krzesta na $cianie, aby zajmowato mniej miejsca, kiedy nie jest uzywane.
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FOTELE | SOFY ORAZ STOLIKI KAWOWE

F1 - fotel z pikowanym siedziskiem i oparciem, n6zki z liteqo drewna

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Klasyczny fotel wypoczynkowy, jednoosobowy o wymiarach:
790

790

=)=
T o

840

L L

Stelaz w postaci 4 gietych nég z litego drewna o szerokosci 40 mm i wysoko$ci 250 mm.
Stelaz wewnetrzny fotela stanowi lite drewno, sklejka oraz pasy tapicerskie.

Podtokietniki i oparcie fotela w formie $cietych bryt otaczajg z trzech stron komfortowe siedzisko.

Poduchy siedziska i oparcia wykonane jako niezalezne elementy, mocowane do kubetka za pomocg rzepéw.
Poduchy siedziska i oparcia fotela wykonane z wysokoodbojnej pianki poliuretanowe;j cietej o gestosci 35kg/m3, pikowane, z
charakterystycznymi krzyzowymi przeszyciami oraz tapicerowanym guzikiem w centrainej cze$ci kazdej z poduch.
Klasa trudnopalno$ci pianek potwierdzona $wiadectwem z badar zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

Fotel w cato$ci tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz:

— Skiad : 95% wetna 5% poliamid

— Gramatura 450 g/m2

— Scieralnosé : 200.000 cykli Martindale

— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2

— Odporno$¢ na $wiatto 5

— Odpornos$c¢ na pilling 4

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Raport z badania odpornosci tapicerki siedziska na $cieranie min. 200.000 cykli Martindale.

2. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy papieros oraz EN 1021-2 -

w

F2 - fotel kubetkowy, stelaz ptoza pretowa chromowana

Produkt fabrycznie nowy.
Technologia wykonania — wymagania:

réwnowaznik ptomienia zapatki.

Oswiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych foteli z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii.
Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zadwiadczen.

Fotel go$cinny na podstawie pretowej o wymiarach:

o \WysokosS¢ krzesta 820 mm
Szeroko$¢ krzesta 605 mm
Gteboko$¢ krzesta 605 mm
Szeroko$¢ siedziska 470 mm
Szeroko$¢ oparcia 400 mm
Wysokos$¢ siedziska 460 mm
Gteboko$¢ siedziska 450 mm
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Fotel powinien posiadac:

o Siedzisko wraz z oparciem stanowig jeden element o ksztalcie kubetka

o Oparcie wraz z bokami stanowi jeden element o tukowym ksztalcie obejmujacym
siedzisko.

o Oparcie jest najwyzsze w srodkowej czesci i wymiar ten zmniejsza sig w kierunku
bokow.

e Ztylu oparcia po $rodku w pionie tapicerka taczona za pomocg zamka
btyskawicznego.

o Siedzisko i oparcie w cato$ci tapicerowane. Nie dopuszcza sig plastikowych
maskownic na oparciu i siedzisku.

o Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewanej o wtasciwosciach trudno
zapalnych. Nie dopuszcza sie pianki ciete;.

o Oparcie i siedzisko posiada wyrazne krawedzie boczne okreslajace grubosé tych
elementow.

o Siedzisko o grubo$ci 60 mm.
Oparcie o grubosci 50 mm.
Tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawatkéw tkaniny, a linie szycia podkre$lone grubszg nicig (stebndwka).
Mozliwo$¢ wykonania tapicerki kubetka w dwdch lub trzech kolorach tej samej tkaniny

o Podstawa chromowana wykonana z gietego na ksztatt ptozy preta o grubo$ci o $rednicy 12 mm.

o Prety w dolnej czesci skrzyzowane przekatnie a ptoza rozszerza sie ku dotowi.

Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz:

Sktad : 95% wetna 5% poliamid

Gramatura 400 g/m2

Scieralnosé : 100.000 cykli Martindale

Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2
Odpornos¢ na $wiatto 5

Odpornos¢ na pilling 4

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

w

SOF1 - sofa 2-osobowa z pikowanym siedziskiem i oparciem,

Sprawozdanie z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczace zgodno$ci produktu z normg PN-EN
1022:2019-03, PN-EN 1335-1:2020-09, PN-EN 1335-2:2019-3, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09 w zakresie wymiaréw,
wytrzymato$ci, trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych. Sprawozdanie winno by¢ wystawione przez niezalezne
laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum Akredytacji (PCA) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na
ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca
2008r.

Oswiadczenie producenta siedzisk, ze w danej partii foteli zastosuje pianke o wtaciwo$ciach trudno zapalnych.

Raport z badania odpornosci tapicerki siedziska na $cieranie min. 100.000 cykli Martindale.

Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlacy papieros oraz EN 1021-2 -
réwnowaznik ptomienia zapatki.

Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty 1ISO 9001 oraz 1ISO 14001 - dotgczy¢
certyfikaty wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

nozki z litego drewna

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:
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Klasyczny fotel wypoczynkowy, dwuosobowy o wymiarach:

211410 / 31 2070
211410/ 31 2070 . 580

Stelaz w postaci 4 gietych nog z litego drewna o szerokosci 40 mm i wysoko$ci 250 mm.

Stelaz wewnetrzny fotela stanowi lite drewno, sklejka oraz pasy tapicerskie.

Podtokietniki i oparcie fotela w formie $cigtych bryt otaczajg z trzech stron komfortowe siedzisko.

Poduchy siedziska i oparcia wykonane jako niezalezne elementy, mocowane do kubetka za pomocg rzepéw.
Poduchy siedziska i oparcia fotela wykonane z wysokoodbojnej pianki poliuretanowe;j cietej o gestosci 35kg/m3, pikowane, z
charakterystycznymi krzyzowymi przeszyciami oraz tapicerowanym guzikiem w centralnej czesci kazdej z poduch.
Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona $wiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

Fotel w cato$ci tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz:

— Skiad : 95% wetna 5% poliamid

— Gramatura 450 g/m2

— Scieralnos¢ : 200.000 cykli Martindale

— Trudnopalno$¢ wedtug normy BN EN 1021-1, BN EN 1021-2

— Odporno$¢ na $wiatto 5

— Odpornos¢ na pilling 4

Wymagane atesty i dokumenty:

1.

Raport z badania odpornosci tapicerki siedziska na $cieranie min. 200.000 cykli Martindale.

2. Raport z badania tapicerki siedziska na trudnopalno$¢ zgodnie z normg EN 1021-1 — tlgcy papieros oraz EN 1021-2 -

w

réwnowaznik ptomienia zapatki.

Oswiadczenie producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych foteli z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii.
Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.
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ST4 - stolik kawowy, wym. 1200x600x350mm, nogi z litego drewna o wys.
250mm, blat z klejonki bukowej

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stolik kawowy o wymiarach:

600 1200

350
"
L | a
—
—
]| —
30
.

520 1200

Stolik kawowy na stelazu drewnianym na czterech nogach z litego drewna o szeroko$ci 40 mm i wysoko$ci 250 mm.
Ksztatt i wymiary n6g nawigzuja do systemu sof i foteli F1.

Blat wykonany z drewna klejonego.

Zarbwno drewniane nogi jak i blat malowany bejcg oraz lakierem bezbarwnym. Widoczne naturalne ustojenie drewna.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

STT - stolik kawowy, wym. 600x600x350mm, nogi z litego drewna, blat z klejonki bukowej

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stolik kawowy 0 wymiarach:

Stolik kawowy na stelazu drewnianym na czterech nogach z litego drewna o szeroko$ci 40 mm i wysoko$ci 250 mm.
Ksztatt i wymiary n6g nawigzuja do systemu sof i foteli F1.

Blat wykonany z drewna klejonego.

Zaréwno drewniane nogi jak i blat malowany bejcg oraz lakierem bezbarwnym. Widoczne naturalne ustojenie drewna.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.
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ST9 - stolik kawowy wym. 570x570x510 mm, blat z ptyty widrowej obustronnie melaminowanej gr. 18 mm, stelaz
pretowy chromowany

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Stolik okoliczno$ciowy z blatem o ksztalcie zblizonym do kwadratu, o wymiarach:

o Wysokos$¢ catkowita 510 mm
o Szeroko$¢ catkowita 570 mm —t ]
o Gteboko$¢ catkowita 570 mm f

Stolik musi posiada¢:

Podstawa wykonana z gietego na ksztatt ptozy preta o $rednicy 12 mm.

Prety w dolnej czes$ci skrzyzowane przekatnie a ptoza rozszerza sig ku dotowi

Stelaz chromowany

Blat o ksztafcie zblizonym do kwadratu z zaokraglonymi naroznikami i fukowymi

Blat z ptyty wiorowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odporno$ci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322, Wszystkie krawedzie blatu
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubos$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza dotyczaca na zgodno$é produktu z normg PN-EN
1730:2014_04 , PN-EN 12521:2016_02 , w zakresie wymiaréw , wytrzymatosci , trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli
niedomowych.

2. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001 oraz ISO 14001 - dotaczy¢
certyfikaty wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.
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WYPOSAZENIE UZUPELNIAJACE

L - Lada 1- osobowa z nadstawka, z przepustem kablowym

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

|||mmwn‘:l

Lada recepcyjna o wymiarach: szerokos¢ 1256 mm, gleboko$¢ 824 mm, wysoko$¢ 1105 mm.

Blat roboczy - plyta melaminowana 28 mm, obrzeza ABS

Blat gérny - szkfo optiwhite hartowane, 8 mm - malowane od spodu

Noga boczna wysoka — ptyta melaminowana 28 mm, obrzeza ABS

Front - szklo LACOBEL 4 mm

Oswietlenie LED - na catej diugosci lady, barwa biata-zimna (wpada lekko w odcien niebieski);

Cokot - HPL - aluminium szczotkowane

Regulator poziomu - regulacja w zakresie 5 mm

Blat roboczy wyposazony w dwa przepusty kablowe.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ prébki materiatow (ptyt i szkta) do wyboru i akceptaciji Architekta.

Wieszaki na ubrania

W1 - wieszak na ubrania, podwdjny

W2 - Wieszak na ptycie meblowej

Wymagania minimaline:

- dla 10 osdb

- plyta meblowa o wymiarach wys. 1800 mm, szerokos¢ 1750 mm

W3 - Wieszak na ptycie meblowej

Wymagania minimaline:

- dla 15 osdb

- plyta meblowa o wymiarach wys. 1800 mm, szerokos¢ 2300 mm

WS - Wieszak na ptycie meblowej

Wymagania minimalne:

- dla 6 os6b

- ptyta meblowa o wymiarach wys. 1800 mm, szeroko$¢ 800 mm
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W4 - Wieszak wolnostojacy

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Wieszak ubraniowy o wymiarach:
- wysoko$¢ catkowita - 1670 mm
- gtebokos$¢ catkowita - 510 mm

Wieszak ubraniowy wykonany z rury stalowej o przekroju:

Dolna czes$¢ wieszaka — rura elipsa fi 35x20x1,5 mm;

Gorna cze$¢ wieszaka - rura fi 20x1,5mm;
Uchwyty — pret fi 10 mm + zatyczka fi 20 mm;

e  Posadowiony na trzech nogach malowany farbg proszkowa w kolorze metalik (RAL9006).
o W gornej czesci wyposazony w trzy wieksze i trzy mniejsze wieszaki. Mniejsze wieszaki w ksztalcie haczykow z
mozliwo$cig montazu w réznych kolorach do wyboru na etapie realizacj.

Wymagane atesty i dokumenty:

1. Zamawiajacy wymaga, aby Producent oferowanych mebli posiadat wazne certyfikaty ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz
ISO 45001:2018 — dotaczy¢ certyfikaty wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zadwiadczen.

£1 - t6zko jednoosobowe

Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Lézko jednoosobowe ze zintegrowanym pojemnikiem na posciel

Wymiary: szerokos¢ 900 mm, glebokosé 2040 mm, wysokosé 400-800mm 40

Lozko z wysokim zagtéwkiem. Stelaz wykonany z ksztattownika metalowego
30/30 mm malowanego proszkowo farbami ekologicznymi na kolor RAL 9006.
Obudowa wykonana w cato$ci z plyty wiérowej trzywarstwowej, pokrytej obustronnie melaming, klasa higienicznosci E1. Waskie
krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm, w kolorze ptyty. Konstrukcja z ptyty o grubo$ci 25 mm, dno z plyty o grubosci
18 mm 2z otworami wentylacyjnymi. Poszczegblne elementy tozka taczone za pomocg ztgczy mimosrodowych.
t6zko zaopatrzone w stdpki regulacyjne utatwiajgce wypoziomowanie.

Oferent zobowigzany jest zataczy¢ prébki ptyty celem akceptaciji przez Architekta i Inwestora.

t6zko wyposazone w materac o wymiarach: 900 x 2000 x H160 mm, wkfad - sprezyny typu bonnell obtozone obustronnie piytg z
pianki poliuretanowej o grubosci 2 cm. Pokrowiec wykonany z tkaniny Zzakardowej, po stronie uzytkowej pikowany ociepling.

Wymagane atesty i dokumenty:
Atest higienicznosci na ptyte uzytg do produkcji mebli

In — lampka nocna stojgca

[przyktadowe rozwigzanie]

 dea
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P1- pufa o funkgii siedziska, pufy, podndzka, stoliczka, kostki do zabawy

Minimalne wymagania:

Wykonana z ekoskory.

Atest PZH

Wysokos¢: 37cm, Podstawa: 37cm
Gwarancja na pokrowiec: 24 m-ce
Gwarancja wypetnienia: 6 m-ce.

[przyktadowe rozwigzanie]

STOL DO PILKARZYKOW (STP)

[przyktadowe rozwigzanie]

RZUTKI (RZ)

[przyktadowe rozwigzanie]

LAWKI SZATNIOWE

LA - faweczka wolnostojaca, wym. wys.40 x szer.40cm

Laweczka pod szafke sktada sie z dwoch elementow:

- metalowego stelaza, przystosowanego do postawienia na nim szafy. Szafa
dokrecana jest do stelaza za pomocag srub. Do stelaza zamontowana jest pdtka
na buty z perforowanym dnem,

- wysuwanego stelaza z siedziskiem.

taweczka wyposazona jest w stopki utatwiajace wypoziomowanie mebla.
Siedzisko z listew MDF. Gteboko$¢ siedziska: 255mm.

[przyktadowe rozwigzanie]

£ W1 - fawka szatniowa, jednostronna

dt.100cm, gt. 36cm, wys. Siedziska: 41,5¢cm, wysoko$¢ catkowita: 160cm, konstrukcja ze
stalowych profili kwadratowych 30x30mm, gérna listwa wyposazona w 6 haczykéw.

[przyktadowe rozwigzanie] ' I

F 1
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SZAFY SPECJALNE

$1 - szafa strazacka, dwukomorowa, z zamykana pdtkg na cokole, konstrukcja stalowa
malowana proszkowo, dno szafy wyposazone w otwory odprowadzajace wode, w kazdej
komorze drazek z haczykami, na gérze szafy uchwyt na hetm strazacki, wym.
800x600x1800mm

Szafa przeznaczona do przechowywania odziezy uzywanej podczas akcji gasniczych.
Wykonana z blachy ocynkowanej. Korpus szafy z otworami przystosowany do skrecenia ze
soba. Dwa zamykane schowki na gorze szafy i dwie pdtki.

Wieniec dolny szafy wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm, pozostate elementy z blachy gr.
1,0 mm. Skrytki zamykane zamkami cylindrycznymi ryglowanymi w jednym punkcie. Pod
skrytkg potka z drazkiem ubraniowym. Na wiericu gérnym zamontowane uchwyty na hetmy.
Przyktadowe rozwigzanie:

S2 - szafa ubraniowa, metalowa, wym. 600x490x1800 dwuboksowa, wyposazona w
jednym boksie w 3 potki (4 przestrzenie), w drugim boksie: potka, drazek, pdtka dolna; na dole potka na buty;
drzwi szafy zamykane lewo/prawo jednym zamkiem

S3 - szafka skrytkowa, wym. 400x400x400, zamykana drzwiami S3
jednoskrzydtowymi posadowiona na podwyzszeniu nézkach o wysokosSci
15cm -

o Locker zawiera 4 skrytki. TR -
o Korpus idrzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w 0
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm. TS
o Sciana tylna szafy wykonana z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w szezelina
kolorze korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wentylacyjna
wolnostojace.
Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu. zamkniecie
Nie dopuszcza si¢ montazu elementow korpusu na ztacza meblowe. na Klucz
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o miejsce na
grubosci 2mm i promieniu r=3mm. ~c= identyfikator/numer
e Zuwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny S
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na ook h=tbam
promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii =
laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza
obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i wilgotnos¢.
o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z normg,
ISO 4892-1.
o Wszystkie drzwi wyposazone w zawiasy 110° z cichym domykiem.
Locker posiada stopki o wysoko$ci 30 mm z mozliwo$cig poziomowania.
Drzwi posiadajg zamek jednopunktowy.
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Wymagane atesty i dokumenty :

1. Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.
2. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;
PN:EN 14073-2:2006.



S4

$4 - szafa na posciel, z mozliwoscig schowania 3 kompletow poscieli (kotdra, 2
poduszka, przescieradto) z wentylacig

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie 60
higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm. 60

e Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w F, :
kolorze korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako
wolnostojace.

o Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci
2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy
blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble
muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow _
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w zamknigcie
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. \ . . na klucz
jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub
réwne warto$ci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-1. - cokét h=10cm

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. *v

Nie dopuszcza si¢ montazu/ sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Szafa dzielona na 2 przestrzenie zamykane drzwiami skrzydtowymi.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow puszkowych z cichym domykiem o kacie

otwarcia 110°.

o Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokos$ci korpusu.

o W kazdej czesci 2 pdtki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podp6rki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétee.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja
efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do skrzydta drzwi.

o Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany - gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwo$é jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

o System umoZliwia w kilka sekund wymiane wkiadki zamka bez koniecznoSci jego rozwiercania —rozwigzanie

przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéow.

Wymagane atesty i dokumenty :

1. Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenistwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN
14074:2004-11; DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo
w oparciu; PfG EK5/AK3 13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-
02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

3. Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;
PN:EN 14073-2:2006.

S6 - szafa, wym. 1200x520x1100, zamykana drzwiami dwuskrzydtowymi z wentylacja
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SKR - szafa skrytkowa 600x600x2250 mm, 5 skrytek w jednej SKR
kolumnie, zamykane drzwiami jednoskrzydtowymi, zamek prosty,
miejsce na identyfikator

60

Wymagania minimalne:
Szafa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej melaminowanej o grubosci , 60, 60
18 mm oraz 25 mm. Wieniec dolny, boki oraz $ciana tylna szafy ma
by¢ wykonana z ptyty o grubo$ci 18 mm, co wptywa na wytrzymato$¢
i stabilno$¢ mebla. Wieniec gérny szafy ma by¢ wykonany z piyty
widrowej o grubosci 25 mm. Front (drzwi) — ptyta wiérowa o grubosci
18 mm. Fronty majg by¢ mocowane do korpusu szafy za pomocg,
zawiasow o mozliwym kacie otwarcia 110° P6tki majg by¢ wykonane
z piyty o grubosci min 18 mm i by¢ mocowane za pomocg ztaczy
zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktdre
zwiekszajq sztywno$¢ szafy oraz niwelujg mozliwos¢ ugiecia potki
gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.

miejsce na

—> _identyfikator/numer

W szafach majq sie znajdowac regulatory typu ,bulwa” 0 wysokosci zamkniecie
27 mm i $rednicy fi 50 z mozliwoscig regulacji od wewnatrz szafy. —nakucz
= cokoth=10cm

Korpus szafy powinien by¢ skrecany poprzez niklowane ztacza S
mimo$rodowe umoZliwiajace fatwy montaz i demontaz bez
uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymatosci) wyrobu. Szafy powinny by¢ wyposazone w zamek patentowy.

Wraz z ofertg nalezy przedstawic:

- Wykonawca wraz z ofertg sktada odrebng karte katalogowa produktu, na ktdrej bedzie przedstawiony
proponowany mebel oraz potwierdzone jego parametry (karta winna zawiera€ co najmniej wymagane w opisie
parametry oraz zdjecie w formacie A5 lub wigkszym), karta musi zawiera¢ informacje z nazwa/symbolem/numerem
katalogowym mebla oraz nazwe producenta mebla

- szafa ma posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli
biurowych: PN-EN 14073-2, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke niezalezng uznaje sie kazdq jednostke badawcza i certyfikujaca posiadajacq
akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w
przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje sie
kazda jednostke badawcza i certyfikujacq posiadajacq akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- wraz z ofertg nalezy dodatkowo przedstawi¢ atest higieniczny, wystawiony przez upowazniong do tego jednostke
w zakresie komponentéw wchodzacych w zakres systemu biurek, stotéw, szaf oraz konteneréw.

SP1 - szafka przytdzkowa

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafka przytdzkowa o wymiarze gabarytowym 416 x 400 x 540 mm.

o Korpus wykonany z ptyty wiorowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

e Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu
szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace. -

o Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer).

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu / sklejania szafy na miejscu.

——
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Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.
1 potka ptytowa o grubo$ci min 18 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej
podpdrki, ktéra wehodzi w otwdr wywiercony w pétce.

Wymagane atesty i dokumenty :

Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001.

SS - szafa dwuskrzyditowa na sprzet, zamykana na klucz, 800x600x600 mm

Produkty fabrycznie nowe.

Technologia wykonania — wymagania:

Szafa o wymiarze gabarytowym 800 x 600 x 600 mm.

Korpus i drzwi wykonane z piyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie

higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoéci o grubo$ci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze =
korpusu szafy, o grubo$ci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomigdzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i
odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-
1.

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Nie dopuszcza si¢ montazu / sklejania szafy na miejscu.

Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych z cichym domykiem o kacie otwarcia 110°.
Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

1 potka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocq
metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 2 punktach.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy wszystkie
swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

-

Wymagane atesty i dokumenty :

1.

Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat 1ISO 9001.

2. Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodno$ci z normami: DIN EN 14073-2, -3:2004-11; DIN EN 14074:2004-11;
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DIN FB147:2006-06; DGUV/IBA: 2017-12; EK2:1996-04; DGUV-Regel 108-007:2006-09, czeSciowo w oparciu; PfG EK5/AK3
13-03:2014; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017-01; BedGgstV:2016-02;ProdSG:2011-11;EKS;-13

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma;

PN:EN 14073-2:2006.



SP - szafa pancerna na zapasowe klucze, zamykana, wym. 800x440x2200mm

Produkt fabrycznie nowy:

Wymagania minimalne:

- korpus jednosScienny gr. 3mm

- drzwi dwuscienne, ryglowane z kilku stron;
- szafa jednodrzwiowa

Sposéb zamykania: Zamek kluczowy o wysokim stopniu bezpieczenistwa [2 klucze w zestawie] a
Kolorystyka: RAL7035 jasnoszary.

[przyktadowe rozwigzanie] =

REGALY STALOWE PRZESUWNE (RP1)

Wymagania minimalne:

Wysokos¢ catkowita: 261cm

Diugos¢ regatéw: 200/340cm (panel+korba)
Odstep migdzy pdtkami: 38cm

Gtebokos¢ pdtek: 40cm

llo$¢ potek: 6+1 kryjaca

Nosnos¢ potek: 80kg/mb

Regulacja wysokosci potek co 20mm

Regaty malowane proszkowo, kolor RAL7035.

Regaty wyposazone w szyldy do oznaczania i numeracji - mocowane na panelach czotowych.

Pétki: trzykrotnie giete, wykonane ze stali o wysokich parametrach wytrzymato$ciowych.

Usztywnienie: stezenia

Naped: reczny za pomocg mechanizmu korbowego

Szyny: nawierzchniowe z najazdami, zabezpieczone przed korozjg

Zabezpieczenia: regaty wyposazone w odboje i blokady. Wszystkie elementy regatéw pozbawione ostrych krawedzi.
Okres gwaranciji: 24 miesiace.
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ZABUDOWY KUCHENNE

Zabudowy kuchenne wg projektow szczeg6towych

Wymiary: wg rysunkéw szczegdtowych projektu wykonawczego.

ZAB1 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny - szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa wyposazona w kuchenke
mikrofalowg do zabudowy, zlew 1,5-komorowy ze stali szlachetnej z baterig sztorcowa oraz czajnik elektryczny, ptyta
meblowa o grubosci 18mm, o$wietlenie podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i wigcznikiem w
obudowe, zgodnie z projektem elektryki

ZAB2 - zabudowa meblowa - meble gastronomiczne, ze stali nierdzewnej, szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa
wyposazona w lodoéwke wolnostojaca, ptyte indukcyjna, kuchenke mikrofalowa do zabudowy, zlew 2-komorowy ze stali
szlachetnej z baterig sztorcowg, zmywarke do zabudowy oraz czajnik elektryczny i ekspres ci$nieniowy do kawy

ZAB3 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny szafki stojace i wiszace ( plyta gr. 25mm), blat roboczy, zabudowa
wyposazona w lodéwke podblatowg do zabudowy, kuchenke indukcyjng dwupalnikowa, kuchenke mikrofalowg do
zabudowy, zlew 1-komorowy z ociekaczem ze stali szlachetnej z baterig sztorcowg oraz czajnik elektryczny, oSwietlenie
podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i wigcznikiem w obudowe, zgodnie z projektem elektryki

ZAB4 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny - szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa wyposazona w lodéwke
podblatowg do zabudowy, kuchenke mikrofalowa do zabudowy, zlew 1-komorowy, z ociekaczem, ze stali szlachetnej z
baterig sztorcowa oraz czajnik elektryczny, o$wietlenie podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i
wigcznikiem w obudowie, zgodnie z projektem elektryki

ZABS5 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny - szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa wyposazona w lodéwke
podblatowg do zabudowy, kuchenke indukcyjng dwupalnikowa,kuchenke mikrofalowg do zabudowy, zlew 1-komorowy z
ociekaczem ze stali szlachetnej, owietlenie podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i wigcznikiem w
obudowe, zgodnie z projektem elektryki

ZAB6 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa wyposazona w lodowke
podblatowg do zabudowy, kuchenke indukcyjng dwupalnikowa, kuchenke mikrofalowa do zabudowy, zlew 1-komorowy z
ociekaczem ze stali szlachetnej, oSwietlenie podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i wigcznikiem w
obudowie, zgodnie z projektem elektryki

ZABT - zabudowa meblowa - aneks kuchenny szafki stojace i wiszace ( plyta gr. 25mm), blat roboczy, zabudowa
wyposazona w kuchenke indukcyjng dwupalnikowa, kuchenke mikrofalowg do zabudowy, zlew 1-komorowy z ociekaczem
ze stali szlachetnej z baterig sztorcowg oraz czajnik elektryczny i ekspres cisnieniowy, o$wietlenie podszafkowe - listwa LED
z wbudowanym transformatorem i wigcznikiem w obudowie, zgodnie z projektem elektryki

ZABS8 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa wyposazona w loddwke
podblatowg do zabudowy, kuchenke indukcyjng dwupalnikowa, kuchenke mikrofalowg do zabudowy, zlew 1-komorowy, z
ociekaczem, ze stali szlachetnej z baterig sztorcowa, zmywarke do zabudowy oraz czajnik elektryczny i ekspres cisnieniowy
do kawy, o$wietlenie podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i wigcznikiem w obudowie, zgodnie z
projektem elektryki

ZABS9 - zabudowa meblowa - aneks kuchenny - szafki stojace i wiszace, blat roboczy, zabudowa wyposazona w lodéwke
podblatowg do zabudowy, kuchenke mikrofalowa do zabudowy, zlew 1-komorowy, z ociekaczem, ze stali szlachetnej z
baterig sztorcowg oraz czajnik elektryczny, oswietlenie podszafkowe - listwa LED z wbudowanym transformatorem i
wiacznikiem w obudowie, zgodnie z projektem elektryki

UWAGA - w pom. ognik nalezy zastosowac atrapy sprzetow AGD — ZAB4

Zabudowy nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi opisanymi na projektach.

Zabudowy wyposazone w zlewozmywaki, umywalki i baterie oraz sprzet AGD. Specyfikacje oferowanego sprzetu na etapie
realizacji nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inwestora i Architekta.

Przed przystapieniem do produkcji mebli Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia inwentaryzacji pomieszczen,
pobrania wymiaréw z natury i przed rozpoczeciem produkcji mebli przeprowadzi¢ koordynacje z branzami elektryczng i
sanitarna.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ prébki materiatow do wyboru i akceptaciji Architekta.
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ZABUDOWY MEBLOWE

Zabudowy meblowe wg projektow szczeg6towych

Wymiary: wg rysunkéw szczegdtowych projektu wykonawczego.

ZABS1 - zabudowa meblowa gabinetowa razem z oktadzing Scienng i drzwiami, ptyta meblowa gr 18mm, kolorystka: Dab
Palermo jasny lub réwnowazny

ZABS1

piyta meblowa gr. 18mm
kolorystyka: Dab Palermo jasny lub rownowazny
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ZABS2 - zabudowa meblowa gabinetowa razem z oktadzing $Scienng i drzwiami, ptyta meblowa gr 18mm, kolorystka: Dab
Palermo jasny lub réwnowazny

ZABS2

plyta meblowa gr. 18mm
kolorystyka: Dab Palermo jasny lub réwnowazny

- , - —— — - PP
/
A
/ /
i
! /
L /
4 - DRZWI ROZWIERALNE -— é - -
(z ukryta oscieznica, $wiatio
szafki otwieralne - presjécia osh. 904206 om) otwieranie na dodsk, przy
zamykane na kluczyk PANEL STALY PANEL STALY pomocy systemowego przycisku
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ZABS3 - zabudowa meblowa gabinetowa, ptyta meblowa gr 18mm, kolorystka: Dab Palermo jasny lub réwnowazny

plyta meblowa gr. 18mm

ZABS3

kolorystyka: Dab Palermo jasny lub réwnowazny

otwieranie na dodsk, przy
pomocy systemowego przycisku
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~

szafki otwieralne -
zamykane na kluczyk

ZL.01 - Szafki pod umywalke - wysokos¢ 40cm, szerokos¢ 60cm, wg rysunkow szczego6towych
ZL.02 - Szafki pod umywalke - wysokos¢ 40cm, szerokos¢ 60cm, wg rysunkow szczeg6towych

Zt.01
szafka umywalkowa
tazienka - pom. 0.05
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Zt.02

szafka umywalkowa
fazienka - pom. 1.25, 1.26
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blenda zakrywajaca
czenie u alki
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WYPOSAZENIE SPECJALISTYCZNE

PULPIT DYSPOZYTORSKI

PD - Pulpit dyspozytorski trzystanowiskowy z nadstawka umozliwiajgca sterowanie bramami, wywotywanie selektywne jednostek

OSP, sterowanie swiattami STOP itp.

Konstrukcja modutowa: cztery
standardowe elementy sktadowe:
modut PC, centralny, boczny, klin
15°, klin boczny.

—_—
Seal T e R
sl =

[przykladowe rozwigzanie] e e ? 3y

Modut PC

19" szafka dwupoziomowa do zabudowy jednostki centralnej systemu lub innych urzadzen elektronicznych. Czesé
wyzsza szafki stuzy jako podpora blatu roboczego, cze$¢ nizsza (tylna) do posadowienia monitoréw. Przewidywane
sq dwa moduty PC na jedno stanowisko.

Modut centralny z 8 szufladami

Element centralny w ksztatcie walca, pozwalajacy ustawia¢ zestawy pod dowolnym katem.

Mozliwosci taczeniowe z:

- modutem PC,

- ostong taczaca modut centralny z modutem PC.

Modut boczny z 4 szufladami

Skrajny element w ksztatcie pdtwalca, wiericzacy zestaw.

Mozliwosci taczeniowe z:

- modutem PC,

- ostong taczaca modut boczny z modutem PC,

- druga potowa walca (w ten sposdb powstaje modut centralny).

Klin 15 stopni

Pozwala na zakrzywianie zestawdw pod katem 15°. Istnieje mozliwo$¢ taczenia klindw w celu uzyskania wigkszego
kata tamania.

Mozliwosci taczeniowe z modutem PC.

Klin boczny

Element wiefczacy (bez szuflad). Mozliwosci faczeniowe z modutem PC.

Ostona tylna

Ostona maskujaca przestrzen tylng pomiedzy walcem a modutem PC.

Mozliwosci taczeniowe z:

- modutem PC,

- walcem jako elementem centralnym pulpitu.
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PRALNICA PRZEMYStOWA (0.1)

- tadowno$¢: 16kg,

- pojemno$¢ bebna: 1401,

- pralka fadowana od frontu,

- wspdtczynnik G: 460,

- modut dozujacy ptyn (maksymalna liczba podtaczen do pomp dozujacych: 12),
- rodzaj grzania: elektryczne,

- moc grzewcza: 14kW,

- wymiary: szer. £109cm, gt. £113cm, wys. £156cm

SUSZARKA BEBNOWA (0.2)

Rodzaj: tadowane od frontu,

Linia: profesjonalna,

Wielko$¢ tadunku w kg : 13,0-16,0,

Proporcje napetnienia: 1:25-1:20,

Objetosé bebna w I: 325, System suszenia: wydech,
Otwor drzwi [@] w mm : 520,

Kat otwarcia drzwi w stopniach : 180,

Otwieranie drzwi: lewa strona

[przyktadowe rozwigzanie]

PRALKA AUTOMATYCZNA (0.3) | L e
Pojemnos¢ bebna 64

Wielko$¢ zatadunku 7,0 kg

Maks. ilo$¢ obrotéw wirowania 1600 obr/min

Wymiary urzadzenia ogélnie (wys./szer./gteb.) 850/605/714 mm
Wymiary obudowy (wys./szer./gteb.) 850/596/678 mm

Waga urzadzenia (waga netto) 102 kg

Maks. obcigzenie podtoza podczas pracy 2820 N

Obcigzenie podtoza statyczne maks. 1380 N

Obcigzenie podtoza dynamiczne maks. 1365 N

W komplecie Zestaw do podtaczenia pomp dozujacych srodkéw chemicznych.

[przyktadowe rozwigzanie]

MOBILNA SUSZARKA DO OBUWIA (0.5)

Panel mobilny, jednostronny. Wykonany ze stali nierdzewnej - spawana i zgrzewana konstrukcja z
blachy i profili z gatunku 304.

Element grzejny stanowig kurtyny powietrzne. Zasilanie napieciem 230V, 50Hz.

Suszenie w zakresie od 36-40°C.

Czas pracy: 1-12h.

[przyktadowe rozwigzanie]
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SUSZARKA DO OBUWIA /| MASEK (2.12)

obudowa suszarki wykonana ze stali galwanizowanej, powierzchnia zewnetrzna odporna na
zadrapania i antystatyczna, pod koszykami umieszczona taca, wykonana z polerowanej stali
nierdzewne;

[przyktadowe rozwigzanie]

MYJKA MASEK (2.13)

panel 10 wieszakow (na 5 par rekawic lub butow lub 10 masek),
wykonany ze stali nierdzewnej, montowany do $ciany, wymiary: 670x590x380 mm

KONSOLA SUSZACA DO MASEK (2.14)

Produkt fabrycznie nowy.
panel 10 wieszakow (na 5 par rekawic lub butow lub 10 masek), wykonany ze stali
nierdzewnej, montowany do $ciany, wymiary: 670x590x380 mm

[przyktadowe rozwigzanie]

WOZEK Z KOMORA CHLODZENIA (2.2)

Wozek umozliwiajacy transport i chtodzenie butli powietrznych o wymiarach oczek: 4
oczka 18 x 18 cm oraz 2 oczka 23 cm x 23 cm.

Wyposazony w zaworek w dolnej czesci wanny.
Wysokos¢ wanny 45 cm.

Kétka o nosnosci 80 -100 kg.

Raczka transportowa.

REGAL NA APARATY POWIETRZNE (2.9)

Wymiar: szer. 160cm, gt. 70cm.Wysoko$¢ i podziat pélkami do uzgodnienia.

[przyktadowe rozwigzanie]

REGAL MAGAZYNOWY NA BUTLE (2.10)

10 butli, posiadajacy zabezpieczenia przed przemieszczaniem sie butli, wym. 100x60x250cm
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MOBILNY WIESZAK NA ODZIEZ (MW)

Produkt fabrycznie nowy.
Wymiary: szeroko$¢ 1250 mm, gtebokos¢ 800 mm, wysokos¢ 1800 mm

Mobilny stojak — wieszak na ubrania bojowe. Wykonany ze stali malowej proszkowo
lub ocynkowane;.

Wieszak wyposazony w poziomy drgzek na ubrania, dwie pétki wykonane z siatki
stalowej (gérna na hetmy i dolna na buty) oraz jedng pdtke wykonang z piyty
wiérowe;.

Wieszak na 4 kdtkach , w tym 2 z hamulcem.
[przyktadowe rozwigzanie]

ELEKTRYCZNA WCIAGARKA DO WEZY POZARNICZYCH

Winda/ wyciag do wciggania ztozonych na p6t odcinkow ttocznych. Weiggarka ze zintegrowanym pilotem umozliwiajacym
réwnomierne wcigganie i opuszczanie. W przypadku awarii alternatywny sposéb opuszczania wiszacych wezy.

WYPOSAZENIE SALI OGNIK

- atrapa kuchenki mikrofalowej

- atrapa telewizora

- atrapa czajnika elektrycznego

- atrapa chtodziarko-zamrazarki do zabudowy

- mobilne symulatory zagrozen pozarowych w budynku
oraz w terenie otwartym

[przyktadowe rozwigzanie]
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WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

Uwaga — wyposazenie warsztatowe nalezy uzgodni¢ z Inwestorem na etapie realizaciji.

REGALY MAGAZYNOWE WOLNOSTOJACE

regat magazynowy metalowy, ocynkowany, 5 potek panelowych petnych opartych na wspornikach. Konstrukcja wykonana z
profili stalowych galwanizowanych, profil belki zamkniety. Mozliwa regulacja wysokosci potek co 33mm. Maksymalna
wysoko$¢ zatozenia pierwszej pdtki od posadzki wynosi 700mm bez utraty stabilnosci regatu. Udzwig 150kg na potke i
1500kg na regat.

R1 - wym. 80x40x250cm
R2 - wym. 90x40x250cm
R3 - wym. 60x60x250cm
R4 - wym. 80x60x250cm
R6 - wym. 120x40x250cm
R7 - wym. 127x80x250cm
R8 - wym. 100x60x250cm

R9 - wym. 127x80x250cm, (z przeznaczeniem na weze pozarnicze i drobng armature

wodno-pianowa)

R10 - wym. 60x30x250cm
R11 - wym. 100x50x250cm
R12 - wym. 100x45x250cm
R13 - wym. 130x45x250cm
R14 - wym. 90x60x250cm

REGAL NA OPONY (Rop)

Wymagania minimalne:
pojemnos¢: 12 opon;
konstrukcja z profili metalowych,
wymiary: £1000x440x1810mm

[przyktadowe rozwigzanie]

STOL SPAWALNICZY (1.1)

Nos$nos¢ konstrukciji: 800kg, konstrukcja z ksztattownikow
stalowych 80x50x2mm, mozliwos¢ przykotwienia stotu od
posadzki, blat ze sklejki lakierowanej gr. 36mm, modutu
wyposazone w szuflady na prowadnicach teleskopowych:
90% wysuwu, no$no$¢ szuflady 40kg, zabezpieczone
przed wypadaniem.

Produkt fabrycznie nowy.

[przyktadowe rozwigzanie]
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STOL TESTOWY (1.3)

Produkt fabrycznie nowy.

Wymagania minimalne:

- stot z szafkg z podwojnymi drzwiami skrzydtowymi i dwiema szufladami ze stali
nierdzewnej

- ze spawanym blatem o gr. 40mm

- rant tylny o wys. 40mm

- nogi o regulowanej wysokos$ci w profilach ze stali nierdzewnej 40x40mm

- szuflady z uchwytem.

[przyktadowe rozwigzanie]

STOL WARSZTATOWY (1.4)

Wymiary: wys. x szer. x gteb.: 75x70x40cm
Produkt fabrycznie nowy.

Wymagania minimalne:

- materiat: metal

- materiat blatu roboczego: drewno

- no$nos¢ szuflady: 25 kg

- liczba szuflad: 1 szt.

- wysuw szuflady: 100 %

- wymiary kontenera w x sz x gt: +8,5 x £38,5 x £64 cm [przyktadowe rozwigzanie]
- kolor blatu roboczego: brazowy

- kolor nég: niebieski RAL 5005

- kolor szuflad: szary RAL 7035

- kolor kontenera: szary RAL 7035

- masa: 36 kg

STANOWISKO SPAWANIA AUTOMATEM SPARALNICZYM (1.5)

Spawana konstrukcja stalowa z profili prostokatnych 40 x 40 mm.

Blat roboczy wyposazony w $ciggany ruszt stalowy o wymiarach 591 x 591 mm oraz
ocynkowana blache.

W zestawie szafka z 2 pétkami, ktdrg mozna zamknaé na zamek cylindryczny,
ocynkowana szuflada o wymiarach 570 x 533 x 81,5 mm i ptyta perforowana na boczne;
stronie stotu umozliwiajaca umieszczenie narzedzi.

Wykonczenie powierzchni — lakier wyzarzany z zywicy sztucznej.

[przyktadowe rozwigzanie]

CIAG STANOWISK (1.8)

blat z blachy kwasoodpornej do kontroli ubran gazoszczelnych: wymiar przestrzeni roboczej: 50x600cm, wysoko$¢: 80cm,
konstrukcja z blachy i profili zamknietych, catos¢ na stopkach poziomujacych

BIURKO WARSZTATOWE (2.7)

biurko proste, wym. 1000x600x740mm, blat ze stali nierdzewnej, stelaz stalowy, malowany proszkowo

TABORET ROBOCZY (1.2)

Taboret warsztatowy o Srednicy siedziska 36¢m.

e miekkie, tapicerowane siedzisko @ 360
e plynnie regulowana wysoko$¢ siedziska za pomocg podnosnika ‘ !
neumatycznego o e

e metalowa, lakierowana obrecz pod stopy o regulowanej wysokosci
e metalowa podstawa z naktadkami z tworzywa sztucznego
o kolorystyka siedziska: czarny

520:785
(EEETTR

[przyktadowe rozwigzanie] .
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MYJKA WYSOKOCISNIENIOWA Z FUNKCJA PODGRZEWANIA WODY (4.0)

Wymagania minimalne: Wyposazenie:

- Zasilanie: 3-400-50 - Pistolet spryskujacy z redukcjq sity nacisku na spust
- Wydajnos¢ ttoczenia: 290-760 I/h pistoletu

- Cisnienie robocze: 30-170/3-17 bar/MPa - Prosty system fgczenia akcesoriow

- Maks. temperatura podawanej wody 80-155°C - Waz wysokoci$nieniowy min. 10m

- Moc przytacza: 5,7kW - Lanca spryskujgca: 1050mm

- Zuzycie paliwa: 4,7 kg/h - Dysza power (rotacyjna)

- Kabel zasilajgcy: 5m - System tlumienia drgahn SDS

- Zbiornik paliwa: 15l - Zabezpieczenie przed skrecaniem

- Zbiornik na detergent: 10l - Automatyczne obnizanie ciSnienia po wytgczeniu

- Ciezar: 106kg urzadzenia

- Wymiary: (dt. x szer. x wys.): 1060 x 650 x 920mm - Wbudowane zbiorniki na paliwo i $rodek czyszczacy.

SZOROWARKA RECZNA Z GLOWICA ROLKOWA (4.1)

Wymagania minimalne:

- Szeroko$¢ szorowania: 450mm

- Szeroko$¢ odsysania; 850mm

- Zbiornik wody czystej/brudnej: 40/40I

- Wydajnos¢ teoretyczna: 1800m2/h

- Predko$¢ obrotowa szczotki 1200 obr./min

- Nacisk szczotki: 140/160 g/cm?

- Moc znamionowa: maks. 1300W

- Ciezar: 88kg

- Wymiary: (dt. x szer. x wys.): 1249x620x1145mm

SYSTEM MYJACY (4.2)

prowadnice stalowe z zamocowanymi wezami i lancami ciSnieniowymi, przymocowane do
$ciany za pomocg uchwytow Sciennych i kotew. W zestawie waz wysokocisnieniowy
wyposazony w przytacza z gwintem wewnetrznym oraz pistolet lanca do myjki
wysokocisnieniowe;

POMOST JEZDNY (4.3)

kat nachylenia przemystowego podestu roboczego 60°, wyposazony w 2 kota z gumowym
bieznikiem, wykonany zgodnie z normami EN 131 oraz EN-ISO 14122-3, antyposlizgowe
stopnie, porecze, catkowite dopuszczalne obcigzenie: 500 kg, obcigzenie na stopien: 150

[przyktadowe rozwigzanie]

BLAT ZE STALI KWASOODPORNEJ
2.0, 21

Wymagania minimalne:

Blat ze stali kwasoodpornej do kontroli ubran
gazoszczelnych;

Wymiary przestrzeni roboczej:
2000x2000x800mm;

Konstrukcja wykonana z blachy i profili zamknietych, cato$¢ na stopkach
poziomujacych.

[przyktadowe rozwigzanie]
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STOL ZE ZLEWEM (1.11)

3-komory, wykonany ze stali nierdzewnej, wym. 100x50x97cm, rant; 10cm,
gteboko$¢ komory: 25cm, wym. pojedynczej komory: 35x25x25cm, zakres ;
regulacji nézek: od 25 do 60mm, z wylewka przemystowa stojaca, z przewodem
elastycznym o dt. 2m

=

[przyktadowe rozwigzanie]

WANNA ZE STALI NIERDZEWNEJ (1.12)

wyposazona w zestaw natryskowy

BRODZIK DO OCIEKANIA SPRZETU (1.13)

do catkowitego zanurzenia drobnych elementéw sprzetu,
wyposazony w zestaw natryskowy

Wymagania minimalne:
Brodzik wolnostojacy
Wymiary: 70x70x5¢cm i ,
Srednica odptywu: 58mm W= "ﬂe}f
Montaz bezposrednio na posadzce 700
Powierzchnia antypo$lizgowa =277777727777277 <
Spad w kierunku odptywu

Materiat: stal nierdzewna AISI304 1,2mm
Wymiary oczka: 10x30mm

.

= 1222222222222223 -

= T LR RR LR RS
700 =

[przyktadowe rozwigzanie] T rII I TR

WIESZAK DO KOMBINEZONOW (1.14)

Uchwyt na ubrania gazoszczelne, wykonany ze stali nierdzewnej, montowany do $ciany

PANEL DYSTRYBUCYJNY (2.3)
umozliwiajacy zataczenie i wytaczenie kompresora, wyposazony w reduktor, zawor, waz
spiralny z szybkoztgczem

STOL ZE ZLEWEM PRZEMYS{OWYM GOSPODARCZYM (2.6)
wykonanym ze stali nierdzewnej, wym. 120x60x97cm, zlew jednokomorowy, z
ociekaczem wbudowanym w blat, wymiar zewn.;120x60cm, z wylewka przemystowa
stojaca, z przewodem elastycznym o df. 2m

[przyktadowe rozwigzanie]

WANNA ZE STALI NIERDZEWNEJ (2.11)

wym. 200x60cm, bateria $cienna, gospodarcza, z wezem, stuchawka i uchwytem
punktowym. W sktad zestawu wchodza: bateria z dopasowang ruchomag wylewka, waz
metalowy i uchwyt punktowy

[przyktadowe rozwigzanie]




WOZEK NA SRODKI CZYSTOSCI (WS)

Wozek serwisowy do duzych powierzchni pozwala na mycie podtég, $cian i sprzetu .
wyposazony w uniwersalng prase do réznego rodzaju mop, 2 wiaderka do mycia sprzetu ,
pdtki na akcesoria, chemieg itp.

[przyktadowe rozwigzanie]

NADBUDOWA NAD BIURKO WARSZTATOWE (1.9)

z listwami na pojemniki warsztatowe
Wymagania minimalne:

konstrukcja stalowa

malowane proszkowo standardowo:
listwy perforwane - popielaty RAL 7035, Fu
tablice perforowane - popielaty RAL 7035

zabudowa: 3 tablice 685x460 mm + 7 listew na pojemniki warsztatowe
(2 listwy na pojemniki typu VA, 2 na pojemniki IllA oraz 3 listwy na
pojemniki I1A)

wysoko$¢ nadbudowy: 920 mm

[przyktadowe rozwigzanie]

SZAFY WARSZTATOWE

1.6 - szafa warsztatowa metalowa, wym. 100x42,2x195cm

Uniwersalna szafa zamykana na klucz, konstrukcja spawana z blachy stalowe;.
Wewnatrz cztery potki przestawne

Materiat: blacha stalowa gr. 0,6-0,8mm

No$nos¢: 40kg

Zamek cylindryczny (w zestawie dwa klucze).

1.7 - szafa warsztatowa metalowa, wym. 95x50x195cm
z dwoma potkami przestawnymi i trzema szufladami, mozliwo$¢ zamknigcia za pomocg,
dwupunktowego zamka cylindrycznego, no$no$¢ pétki: 35kg, nodnos¢ szuflady: 20-30kg

1.10 - szafa warsztatowa metalowa, wym. 95x40x195¢cm
dwudrzwiowa, wyposazona w 4 pdtki przestawne, konstrukcja zgrzewana z blachy stalowe;

[przyktadowe rozwigzanie]

2.4 — szafka wiszaca, szafka wiszaca, wym. 80x 32x60cm
drzwi z petnej blachy, 2 p6tki oraz 2 szuflady

2.5 — szafka na dokumenty
z blachy stalowej, z piecioma potkami przestawnymi, wyposazona w zamek z wktadkg cylindryczna,
no$nos¢ potek: 50kg, wymiary: szer. 600mm, gt. 500mm, wys. 1800mm

[przyktadowe rozwigzanie]

2.8 — szafka do przechowywania ubran gazoszczelnych

wraz z hetmami i zestawami nagtosnieniowymi, z blachy stalowej,
wyposazona w zamek z wkiadka cylindryczng, nosno$¢ potek: 50kg,
wymiary: szer. 420mm, gt. 540mm, wys. 1950mm

[przyktadowe rozwigzanie]
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WYPOSAZENIE BIUROWE

ZESTAWY KOMPUTEROWE

ZK | - komputer (stacja robocza) zawierajacy procesor klasy i7 min. 8-generacji, min. 16 GB pamieci RAM, karta graficzna z
przeznaczeniem do ciggtej pracy zawierajgca min. 6GB witasnej pamieci v-ram, dysk min. 500GB SSD, monitor 24’ led-IPS, min.
FHD. klawiatura, mysz, najnowsze oprogramowanie Windows oraz pakiet Office.

ZK Il - komputer (mobilna stacja robocza 17’) + stacja dokujgca, monitor 24’ led-IPS, min. FHD. mysz, najnowsze oprogramowanie
Windows oraz pakiet Office.

ZK Il - komputer (mobilna stacja robocza 17°) + stacja dokujgca, 2x monitor 24’ led-IPS, min. FHD. mysz, najnowsze
oprogramowanie Windows oraz pakiet Office.

ZK IV - komputer (stacja robocza) zawierajacy procesor klasy i7 min. 8-generacji, min. 16 GB pamieci RAM, karta graficzna z
przeznaczeniem do ciggtej pracy zawierajaca min. 6GB wtasnej pamigci v-ram, dysk min. 500GB SSD, 2x monitor 24’ led-IPS,
min. FHD. klawiatura, mysz, najnowsze oprogramowanie Windows oraz pakiet Office.

ZK'V - komputer (mobilna stacja robocza 17°) + stacja dokujgca, mysz, najnowsze oprogramowanie

Windows oraz pakiet Office.

TABLICA SUCHOSCIERALNA (TM)

Wymiar tablicy: 100x80, 200x120, $cienna
Powierzchnia: tablica suchoscieralna, biata, magnetyczna, o powierzchni lakierowanej.
Obramowanie: rama wykonana z profilu aluminiowego w kolorze srebrnym. Narozniki wykorczone
plastikowymi elementami.

Konstrukcja: tablica wykonana w technologii slim. Podstawa jezdna wykonana z profili aluminiowych
lakierowanych na kolor srebrny.

[przyktadowe rozwigzanie] | =
TABLICA KORKOWA (TK)

Wymiar tablicy: 100x80cm, $cienna

Powierzchnia: drobnoziarnista, sprezysta z korka.

Obramowanie: rama wykonana z profilu aluminiowego w kolorze srebrnym. Narozniki
wykonczone plastikowymi elementami.

Konstrukgja: tablica wykonana w technologii slim. Podstawa jezdna wykonana z profili
aluminiowych lakierowanych na kolor srebrny.

Bi-OFFiGE

[przyktadowe rozwigzanie]

MAPY

mapa1 - Mapa obszaru operacyjnego z podziatem na gminy z zaznaczonymi jednostkami OSP w KSRG i spoza KSRG - wydruk
na PCV z lakierowaniem zabezpieczajacym o wymiarach 203x200cm w skali 1:25000

mapa2 - Mapa wojew6dztwa z podziatem na powiaty o wymiarach 130x130cm - wydruk na PCV z lakierowaniem
zabezpieczajacym

GABLOTA NA KLUCZE (GK)

odpowiadajaca ilosci pomieszczen + 10% zapasu, metalowa ze szklem bezpiecznym, dwuskrzydtowa zamykana na klucz. Klucze
z identyfikatorami wykonanymi z metalu z grawerem

GABLOTA SZKLANA (GS)

fronty ze szkta hartowanego gr.4mm w profilach aluminiowych, z miejscem na sztandar; wymiary 1500x1500x150mm

GABLOTA NA PUCHARY (GP)

Szklana, z potkami na puchary zagtebiona w $ciang o szeroko$ci 3000 mm dot gabloty na wysoko$ci 500 mm, géra réwno z
sufitem

SEJF NA DOKUMENTY (SF)

min. na 8 segregatoréw, zamykany zamkiem kluczowym, konstrukcja z blachy 1,2mm, zamykany na klucz stalowy skarbczyk, potki
z mozliwo$cig regulacji

7
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WOZEK POD PC (WK)

wym. 260x450x205mm z 4 kétkami (pod jednostke centralng komputera)

[przyktadowe rozwigzanie]

URZADZENIE WIELOFUNKCYJNE (uw)

Drukarka
Druk w kolorze
Szybkos$é druku [str/min]

Automatyczny druk dwustronny
Rozdzielczos¢ druku w czerni [dpi]

Szybkosé druku w czerni [str/min]

Szybkos$¢é wydruku pierwszeij strony (czern) [s]

Druk na ptytach CD/DVD

Skaner

Typ skanera

Rozdzielczos¢ optyczna [dpil
Inne

Maksymalny format skanowania

Gtebia koloru [bit]
Glebia szarosci [bit]

Kopiarka

Rozdzielczo$¢ kopiowania [dpil

Zmniejszanie / powiekszanie

Predkos¢ kopiowania - czern [str/min]

Funkcije kopiowania

Techniczne

Nie
27
Tak
600 x 600
27
7.7
Nie
Kolorowy
600 x 600
RJ-45
216 x 297 mm
24
256
600 x 600
25-400

27
Jednostronne na dwustronne, Kopiowanie wielokrotne

Maksymalny format druku Ad

Podainik papieru 250 arkuszy
Taca odbiorcza 50 arkuszy
Pamie¢ 1 GB
Wyswietlacz Tak

Wi-Fi Tak
Bluetooth Nie

NFC Nie
Obstugiwane formaty Etykiety, Kartki pocztowe, Koperty, Papier btyszczacy, Papier cienki, Papier kolorowy,
Materiaty eksploatacyine CRG-055C, CRG-055HBK, CRG-055M, CRG-055Y
Poziom hatasu [dB] 50

Pobor mocy drukowanie [W] 530

Pobér mocy 0.7

Ztacze Ethernet (LAN) Tak

Ztacza

Ztacze Ta

Ztacze Nie

Fizyczne

Wysokosé [mm] 460

Szerokos¢ [mm] 471

Gteboko$é [mm] 469

Waga [kql 26.8

Rodzaj drukarki Laserowa

Obstugiwane systemy
Kolor obudowy
Wyposazenie
Zataczona

Gwarancja

Biaty

72

Mac OS X 10.14 Mojave, Mac OS X 10.9, Windows 10, Windows 7, Windows 8, Windows

Przewod zasilaiacy
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12 miesiecy, Door To Door
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WYPOSAZENIE AGD | RTV

Uwaga — parametry wyposazenia AGD dla zabuddw meblowych — anekséw kuchennych rozpatrywaé wedtug
Zatacznika nr 3 — Zestawienie wyposazenia.

TELEWIZOR 32"

Minimalne wymagania:

- full HD, 3840x2160

- przekatna 42"

- czestotliwos¢ odSwiezania: 50Hz

- wySwietlacz LED

- tuner DVB-T2, DVB-C, analogowy
- system dzwieku przestrzennego

- moc gtosnikow 2x10W

- potaczenie WiFi, system Smart

- menu w jezyku polskim, telegazeta
- kolor obudowy: czarny

- instrukcja obstugi w jezyku polskim;

TELEWIZOR 42”

Minimalne wymagania:

- full HD, 3840x2160

- przekatna 42"

- czestotliwos¢ odswiezania: 50Hz

- wySwietlacz LED

- tuner DVB-T2, DVB-C, analogowy
- system dzwieku przestrzennego

- moc gto$nikow 2x10W

- potaczenie WiFi, system Smart

- menu w jezyku polskim, telegazeta
- kolor obudowy: czarny

- instrukcja obstugi w jezyku polskim;

TELEWIZOR 50”

Minimalne wymagania:

- full HD, 3840x2160

- przekatna 55”

- czestotliwos¢ odSwiezania: 50Hz

- wySwietlacz LED

- tuner DVB-T2, DVB-C, analogowy
- system dzwieku przestrzennego

- moc gtosnikow 2x10W

- potaczenie WiFi, system Smart

- menu w jezyku polskim, telegazeta
- kolor obudowy: czarny

- instrukcja obstugi w jezyku polskim;

TELEWIZOR 65”

Minimalne wymagania:

- full HD, 3840x2160

- przekatna 65”

- czestotliwos¢ odSwiezania: 50Hz
- wySwietlacz LED

- tuner DVB-T2, DVB-C, analogowy




- system dzwieku przestrzennego

- moc gtosnikéw 2x10W

- potaczenie WiFi, system Smart

- menu w jezyku polskim, telegazeta
- kolor obudowy: czarny

- instrukcja obstugi w jezyku polskim;

UCHWYT UCHYLNY DO TELEWIZORA (TVr)

Minimalne wymagania:

- typ uchwytu: ruchomy

- dostosowany do rozmiaru ekranu od 32" do 70"
- minimalna odlegto$¢ od Sciany £55mm

- maksymalna odlegtos¢ od $ciany: £430mm

- regulacja w pionie: -2 do +12 stopni.

[przyktadowe rozwigzanie]

czajnik elektryczny (ce)

- kolor: czarny

- materiat: tworzywo sztuczne

- poj. +/- 1,71

- moc 2200W

- element grzejny: ptaska grzatka ptytowa

- filtr antyosadowy nylonowy

- obrotowa podstawa

- wskaznik poziomu wody

- funkcje dodatkowe: automatyczny wytacznik po zagotowaniu wody, schowek na przewdd zasilajacy w podstawie, uchyina pokrywa,
zabezpieczenie przed wigczeniem czajnika bez wody

ekspres ci$nieniowy (ec)

- typ ekspresu: automatyczny

- kolor srebrny

- ci$nienie / moc - 1400 W

- przeznaczony do kawy ziarnistej (wyposazony w automatyczny mtynek)
- dysza spieniajgca mleko

- poj. zbiornika na wodg +/- 2,2l

- poj. zbiornika na kawe +/- 350g

- system grzewczy: 2 bojlery

- sterowanie elektroniczne

- wyciszony mtynek

- menu w jezyku polskim

- szybkie nagrzewanie

- wyjmowany pojemnik na wode

- wskaznik poziomu wody

- przeznaczony do uzytku biurowego

- automatyczny program czyszczenia i odkamieniania

- dostepne napoje: Caffe Latte, Cappuccino, Espresso, Gorgca woda, Latte Macchiato, Spienione mleko
- kolorowy wys$wietlacz

kuchenka mikrofalowa do zabudowy (MV)

- kolor: czarny

- pojemno$¢ +/- 23|

- wymiary (SxWxG) +/- 59,5x38x36¢cm

- funcje: grill, opiekanie na chrupko, podgrzewanie, rozmrazanie

- moc mikrofali: min. 800W

- moc grilla: min.1100W

- sterowanie elektroniczne

- wykoniczenie wnetrza: emalia ceramiczna

- funkcje dodatkowe: sygnat dzwiekowy zakonczenia pracy, timer, tryb "eco”

74



lodowka podblatowa do zabudowy (Ip)
- klasa energetyczna A++

- poj. lodéwki ok.142 | =r
- liczba termostatow: 1 N
- liczba agregatéw: 1 ‘ I
- oSwietlenie wewnetrzne LED ' .

- system automatycznego odszraniania

- alarm niedomknigtych drzwi

- wyposazenie chtodziarki: 4 szklane pétki, 4 potki w drzwiach, min. 1 szuflada —

- wymiary zewn. (WxSxG) +/- 87,3x54x54,9cm : Y
- mozliwo$¢ zmiany kierunku otwierania drzwi - \—‘ s

- poziom hatasu max. 38dB

I

I

[przyktadowe rozwigzanie]

lodéwka wolnostojaca z zamrazarka (Iw)
- kolor: srebrny

- wykoniczenie frontu: stal nierdzewna inox

- klasa energetyczna A+++

- poj. lodéwki ok.217 |

- poj. zamrazarki ok.98 |

- liczba termostatow: 2

- liczba agregatéw: 1

- oSwietlenie wewnetrzne LED

- NoFrost

- alarm niedomknigtych drzw

- wyposazenie chfodziarki: 3 szklane potki, 1 pétka na butelki, 3 pétki w drzwiach, min. 1 szuflada
- wyposazenie zamrazarki: 3 szuflady, pojemnik do lodu

- wymiary zewn. (WxSxG) +/- 185x59,5x66,8cm

- mozliwo$¢ zmiany kierunku otwierania drzwi

- poziom hatasu max. 39dB
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[przyktadowe rozwigzanie]

ptyta indukcyjna dwupalnikowa (p2)

- 2 pola indukcyjne

- ptyta ceramiczna, bez ramki

- kolor: czarny

- wymiary (SxWxG) +/- 30x5,5x52cm

-moc +/- 3,7 kW

- napiecie zasilania 230V

- funkcje dodatkowe: automatyczne wytaczenie, minutnik, mozliwo$¢ zaprogramowania czasu gotowania,
podtrzymywanie ciepta, programowanie czasowe kazdego pola, rozpoznawanie obecno$ci garnka, rozpoznawanie
wielkoci garnka, sygnat dzwiekowy korica pracy, wySwietlanie ustawionej mocy grzania

[przyktadowe rozwigzanie]

75



plyta indukcyjna czteropalnikowa (p4)
- 4 pola indukcyjne

- ptyta ceramiczna, bez ramki, krawedzie szlifowane

- kolor: czarny

- wymiary (SxWxG) +/- 60,5x5,6x52cm

-moc +/- 7,2 kW

- napiecie zasilania 230V, 400V

- funkcje dodatkowe: automatyczne wytaczenie, minutnik, mozliwo$¢ zaprogramowania czasu
gotowania, podtrzymywanie ciepta, programowanie czasowe kazdego pola, rozpoznawanie obecnosci
garnka, rozpoznawanie wielko$ci garnka, sygnat dzwiekowy korica pracy, wySwietlanie ustawionej

mocy grzania

piekarnik do zabudowy (pz)
- wymiary (SXWxG) +/- 59,5x59,4x56,7cm
- kolor frontu czamy

- klasa energetyczna A+

- zasilanie 230V

- pojemnos$¢ +/- 70

- drzwi otwierane uchylnie

- 5 pozioméw pieczenia

- wnetrze piekarnika: emalia

- parowe oczyszczanie piekarnika

- sterowanie elektroniczne

- programator elektroniczny

[przyktadowe rozwigzanie]

- funkcje podstawowe pieczenia: grill, grzatka dolna, grzatka gérna + grzatka dolna, pasteryzowanie,
pieczenie parowe, pizza, podgrzewanie (regeneracja), podtrzymywanie ciepta, potrawy mrozone,
przyrumienianie, rozmrazanie, suszenie, termoobieg, termoobieg plus para, turbogrill

- funkcje dodatkowe: czyszczenie parowe, gotowanie na parze, pieczenie parowe, podwojne oswietlenie

zmywarka do zabudowy (zz)
- panel sterujacy zintegrowany (zakryty)

- klasa energetyczna A+++

- pojemno$¢ 14 kompletow

- klasa suszenia: A

- poziom hatasy max 44dB

- zuzycie wody na cykl: nie wiecej niz 10,5l
- wymiary (SxWxG) +/- 59,6x81,6x55cm

- szuflada na sztuéce

- dno zmywarki: stal nierdzewna

- sterowanie elektroniczne

- wyswietlacz LCD

- wskazniki braku soli i nabtyszczacza

- programy; automatyczny, eco, "godzinny", szybki i intensywny
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[przyktadowe rozwigzanie]




WYPOSAZENIE SILOWNI

Uwaga — wszystkie sprzety do sitowni majg sie nadawaé¢ do uzytku profesjonalnego.

ERGOMETR WIOSLARSKI (A)

Minimalne wymagania:

[przyktadowe rozwigzanie]

Dtugo$¢ (mm) 2435, Szeroko$¢ (mm) 629, Wysokos$¢ (mm) 1280; Waga sprzetu 61 kg, Maksymalna waga uzytkownika: 160
kg, Min — Max wzrost uzytkownika 150-210 cm
powietrzny system oporu i hamowania, tryb wiostowania z oporem — 10 pozioméw, dodatkowy tryb mocy — 3 poziomy,
parametry treningu: czas, dystans, tempo, praca, moc, tetno, monitor mocowany na ramieniu ruchomym z tworzywa

sztucznego, zasilanie autonomiczne monitora LCD poprzez baterie

BIEZNIA RUCHOMA (B)

Minimalne wymagania:

- przeznaczenie: profesjonaine
- system oporu: elektryczny

- nachylenie: 0-15%

- predkos¢: 1-20 km/h

- dtugo$¢ pasa: £145cm

- szeroko$¢ pasa: £53cm

- funkcje komputera:

Pomiar czasu, pomiar dystansu, pomiar
predkosci, pomiar pulsu, pomiar spalonych kalorii,

wydatek energetyczny

- programy treningowe

- wyposazenie:
Gniazdo 3,5mm Jack
Gniazdo USB
System pomiaru tetna
Wyswietlacz LCD
Uchwyt na bidon.

[przyktadowe rozwigzanie]
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MATERAC DO CWICZEN GIMNASTYCZNYCH (C)

[przyktadowe rozwigzanie]

Minimalne wymagania:
Wymiary: 1800x600x100mm;

Pokrowiec: szyty, gora i boki wykonane ze specjalnego materiatu PCV, jednostronnie powlekanego, a spdd materaca
gimnastycznego z materiatu antyposlizgowego;
Wypetnienie: wysokogatunkowa, elastyczna pianka poliuretanowa.

BRAMA WALL RIG TRZYSTANOWISKOWA Z WYPOSAZENIEM (D)

[przyktadowe rozwigzanie]

Minimalne wymagania:

Wysoko$¢ 250 cm, Szerokos¢ 732 ¢cm, Gtebokos¢ 116 cm

3 x Stanowisko z hakami do odktadania sztangi, 1 x Stacja DIP do pompek na rekach, 2 x Tarcza WBS, 2 x Para ramion
asekuracyjnych

78



DRABINKA DREWNIANA (E)

Minimalne wymagania: '
Wymiary: 190x65cm
Drewno bukowe

Rozstaw szczebli: 21,5¢cm
Wysokos¢ drabinki: 190cm
Gteboko$¢ drabinki: 10cm | —
Srednica szczebli: 4cm .
Maksymalne obcigzenie: 130kg

W zestawie $ruby i elementy kotwiczace.

[przyktadowe rozwigzanie]

ROWER TRENINGOWY POWIETRZNY (F)

[przyktadowe rozwigzanie]

Minimalne wymagania:

wymiary (dt./szer./wys.): 133x62x138cm

6 poziomdw regulacii siodetka, odlegtos¢ siodetka od pedata: min; 73cm max: 90cm, waga kota zamachowego: 2kg, uchwyt
na urzadzenia mobilne, kétka transportowe, nozki poziomujace, komputer z wyswietlaczem LCD (temperatura zewnetrzna,
scan, predkosé, czas, dystans, puls, kalorie, recovery, body fat), maksymalna waga uzytkownika: 110kg, waga rowerka:
38kg
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LAWKA TRENINGOWA (G)

[przyktadowe rozwigzanie]

Minimalne wymagania:

8 pozycji oparcia, 5 pozycji siedziska, kota do tatwego transportu, stalowa rama z antyposlizgowymi gumowymi podktadkami
Materiat ramy: stal, Materiat wyscidtki: PU, Materiat obiciowy: PVC, Wymiary: 130 x 47,5 x 45 ¢cm, Wymiary oparcia; 74 x 28
x 6,5 cm, Wymiary siedziska: 34 x 28 x 6,5 cm, Pozycje oparcia: 0 °, 14 °, 24 °,33 °, 41 °,48 °, 56 °, 63 °, Pozycja
siedziska: 0 °, 16 °, 29 °, 42 ©, 55 °, Waga: 21,25 kg, Limit wagi: 200 kg

DRAZEK DO PODCIAGANIA (H)

[przyktadowe rozwigzanie]

Minimalne wymagania:

4 rodzaje rozstawdw (8 uchwytow)

Srednica uchwytu 27mm

Konstrukcja z profilu 30x30x2mm i 30x20x2mm
Montaz bezpos$rednio do Sciany

Odlegtos¢ drazka od Sciany: 70cm

Testowana wytrzymatos¢ 250 kg.
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ZESTAW SZTANG ZE STOJAKIEM (1)

Zestaw sztang zespolonych z gryfem prostym i tamanym,
wraz z kompletem obcigzen

Minimalne wymagania stojaka:

Materiat: stal

Pojemnos$¢: 10 sztang

Dtugos$c¢ bolca: 7,5¢cm

Dopuszczalne obcigzenie: 300kg

[przyktadowe rozwigzanie]

ATLAS (J

Urzadzenie wieloczynnosciowe do ¢wiczen sitowych:

maks. waga uzytkownika: 200kg, funkcje: tawka sko$na, modlitewnik, prasa do nog,
stacja motylkowa/rozpietki, suwnica smitha

[przyktadowe rozwigzanie]

STOL DO TENISA STOLOWEGO (K) N

na koétkach transportowych - 8 kot o Srednicy 50mm, z
hamulcem, ptyta gr. 15mm z plyty pilSniowej formowanej pod
wysokiem cisnieniem o wysokiej odpornosci na uszkodzenia,
system sktadania stotu, profil ramy: 15x30mm, wymiary po
roztozeniu: dt. 274cm, szer. 152,5¢cm, wys. 76cm

[przyktadowe rozwigzanie]

DODATKOWY SPRZET

m — zestaw gum oporowych do ¢wiczen
n — zestaw hantli ze stojakiem
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SZAFA METALOWA NA SPRZET SPORTOWY (SMSS)

Minimalne wymagania:
Konstrukcja z blachy stalowej gr. 0,8mm

Szafa dwuskrzydtowa, drzwi z profilem wzmacniajacym
Drzwi z perforacjg

4 pdiki z rantem

Ryglowanie 3-punktowe

Zamek z pokrettem i 3 kluczami

Kolorystyka korpusu: RAL7035

Kolorystyka frontu: RAL5015

LUSTRO SCIENNE, PROSTOKATNE 100X200CM

Wymagania minimalne:

Lustro prostokatne 100x200cm

Montaz Scienny;

Lustro bezramkowe;

Szkto gr. 4mm.

lustro pokryte folig, szlifowane krawedzie
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WYPOSAZENIE SANITARNE/GOSPODARCZE

01 SZAFA SOCJALNO-GOSPODARCZA

Minimalne wymagania:

Szafa w konstrukcji z blachy stalowej

Wymiary: 1000x400x1800mm

Lewa komora z 3 potkami

Prawa komora z pdtkg i drazkiem z wieszakami
Nad obiema komorami pétka

Szafa malowana w kolorze RAL7035

Produkt fabrycznie nowy.

(-]

[przyktadowe rozwigzanie] . :

0.6 BRODZIK ZE STALI NIERDZEWNEJ

Bateria z wyciggang wylewka z przewodem elastycznym dt. 2m, wylewem statym

0.7 BRODZIK GLEBOKI

Ze stali nierdzewnej, 0 wzmocnionej konstrukcji, bateria z wyciggang wylewka z przewodem elastycznym dt. 2m, wylewem statym

bz - bateria zlewozmywakowa, sztorcowa
- stojaca, 1-otworowa

- materiat: mosigdz

- przeptyw wody: 12 I/min

- ci$nienie robocze: 3 atm.

- maksymalna temperatura wody: < 90°C

- Z napowietrzaczem

- regulator ceramiczny @35

- wylewka obrotowa

- dtugos¢ wylewki: 150 mm (&%)
- kolor: chrom

dm - dozownik mydta w plynie
Minimalne wymagania:

- mydfo uzupetniane z kanistra

- pojemno$¢ zbiornika 0,51

- zabezpieczony trwatym stalowym zamkiem bebenkowym
- zamek zlicowany z powierzchnig urzadzenia

- laczenia bokéw spawane i szlifowane

- niewidoczne zawiasy

[przyktadowe rozwigzanie]

kp - kosz pedatowy

301, stal nierdzewna

[przyktadowe rozwigzanie]

pr - podajnik recznikéw papierowych
Wymagania minimalne:

- pojemno$¢ do 600 szt. recznikow

- okienko do kontroli ilosci recznikéw

- zabezpieczony trwatym stalowym zamkiem bebenkowym
- zamek zlicowany z powierzchnig urzadzenia

- laczenia bokéw spawane i szlifowane

- niewidoczne zawiasy

- obudowa i tylna $cianka wykonana ze stali nierdzewnej

[przyktadowe rozwigzanie]
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a01 - umywalka wpuszczana w blat
prostokatna, 55 x 45 cm, z otworem, bez przelewu, kolor biaty; do kompletowania z baterig umywalkowg

[przyktadowe rozwigzanie]

a20 - umywalka wiszaca
prostokatna, szer. 55cm, gt. 48 cm, wys. 17c¢m; z otworem, z przelewem, biata; do kompletowania z baterig umywalkowa,

[przyktadowe rozwigzanie]

a23 - umywalka dla niepetnosprawnych
kwadratowa, z otworem, przelewem, gt. 55 cm; szer. 55 cm, kolor biaty; do kompletowania z baterig umywalkowa

[przyktadowe rozwigzanie]

Uwaga: umywalki wiszace do kompletowania z syfonem dekoracyjnym czarnym

=

[przyktadowe rozwigzanie]
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a12 - bateria umywalkowa
jednouchwytowa, kolor czarny, (RAL 9005), matowy, dzwignia, wys. 16 cm; di. wylewki 18,2 cm; montaz stojacy, ksztatt prostokatny/ kwadratowy

[przyktadowe rozwigzanie]

a02 — miska ustepowa lejowa wiszaca
prostokatna, kolor biaty (RAL 9016), dt. 48 cm, szer 35 cm, wys. 34 cm; do kompletowania z deskg sedesowg antybakteryjna, prostokatna, biata,
twarda, do kompletowania z przyciskiem do WC dla systemu podtynkowego, czarnym, z tworzywa sztucznego

[przyktadowe rozwigzanie]

a25 - miska ustepowa lejowa wiszaca dla osdb niepetnosprawnych
wraz z deska dla niepetnosprawnych, bez wewnetrznego kotnierza, biata, dt. 70 cm, szer. 35 cm, wys. 34 cm do kompletowania z przyciskiem do
WC dla systemu podtynkowego, czarnym, z tworzywa sztucznego

a03 - bidet wiszacy

[przyktadowe rozwigzanie]
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al3 - bateria bidetowa
kolor czarny (RAL 9005), matowy, dzwignia; ksztatt prostokatny/ kwadratowy

[przyktadowe rozwigzanie]

a04 - pisuar
ze zintegrowanym, ceramicznym sitkiem, odptyw z tytu, do kompletowania z autom. radarowym zaworem spustowym lub termicznym systemem
sptukujgcym, dt. 34 cm. szer. 34 cm, wys. 57, kolor biaty

]

[przyktadowe rozwigzanie]

a05 — dozownik tokciowy
czarny, plastikowy, przeznaczony do preparatow do mycia i dezynfekcii

[przyktadowe rozwigzanie]

a06 - pojemnik na reczniki pojedyncze
czarny, plastikowy, wys. 36,8 cm; szer. 33 ¢m; gt. 20,6 cm

[przyktadowe rozwigzanie]
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a07 - kosz pedatowy
stal nierdzewna, 201, wys. 45,5 cm; szer. 33,5 cm; gt. 21 cm

[przyktadowe rozwigzanie]

a08 — szczotka WC tuba

z uchwytem, mocowana do $ciany, stal nierdzewna polerowana, matowa, czarna, wys. 40 cm; $rednica 9 cm

[przyktadowe rozwigzanie]

a09 - pojemnik na papier toaletowy
czarny, plastikowy, wys. 27,5 cm; szer. 34,5 cm; gt. 13,2 cm

[przyktadowe rozwigzanie]

a10, a19, a35 - lustro okragte, w czarnej ramie
$rednice: 100cm, 70cm, 90cm, gteboko$¢ do 2 cm

[przyktadowe rozwigzanie]
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a16 — haczyk na ubrania
z mosigdzu chromowanego, podwdjny, $limak, polerowany, gt. 5,5 cm; $rednica 5 cm

-

[przyktadowe rozwigzanie]

a17 - kabina prysznicowa z brodzikiem (| L+ . Bmnmax __ 465
potokragta, szer. 90cm, gt. 90cm, wys. 195cm, drzwi dwuskrzydt., uchylne, P~ —F L %

szkto przezroczyste, hartowane gr. 6 mm, profile chromowane, brodzik '
akrylowy, potokragty, gt. 90 cm, szer. 90 cm, wys. 5 cm, odptyw 90 mm, do
kompletowania z nogami i obudowg do brodzika <

-

Cmin-max

o 465

Hj"‘;"'----___-)rj | =

[przyktadowe rozwigzanie]

a21 - Scianka szklana typu walk-in
wys. 200cm, dt 125 cm, szkfo przezroczyste, hartowane gr. 6mm, profile czame, drazek usztywniajacy
konstrukcije

a22 - zastonka prysznicowa

kolor biaty, odpornega na wode, mozliwo$¢ prania do 60st., wymiary: 2 x 180x200 cm; oczka plastikowa co 15 cm, w komplecie z wieszakiem
naroznym 90x90cm, chromowanym, o $rednicy 22 mm, z dodatkowym mocowaniem stropowym oraz L
uchwytami do zastonki, np. LehnenErolution \
Bateria natryskowa, jednouchwytowa, $cienna, chromowana, montaz 2-otworowy, z napowietrzaczem, z 4

raczka natryskowg i uchwytem $ciennym

~|

[przyktadowe rozwigzanie]

a18 - bateria natryskowa
jednouchwytowa, $cienna, z raczka natryskowa i uchwytem $ciennym, czarny mat, ksztatt
prostokatny/ kwadratowy; dt. baterii 32 cm

[przyktadowe rozwigzanie]
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a24 - porecz $cienna fukowa uchylna 60cm
stal nierdzewna

[przyktadowe rozwigzanie]

a26 — porecz $cienna prosta stata 60cm
stal nierdzewna

[przyktadowe rozwigzanie]

a27 - porecz Scienna tukowa uchylna 85cm
stal nierdzewna, z uchwytem do papieru

-

[przyktadowe rozwigzanie]

a28 - lustro uchylne

70x50cm, zakres regulaciji kata nachylenia 0° - 22°, stal nierdzewna, powierzchnia matowa
Produkt fabrycznie nowy.

Technologia wykonania — wymagania:

Zestaw uchwytéw do lustra uchylnego

- z uchwytem do regulacji kata nachylenia

- wypolerowany

- 2 cze$ciowy (bez lustra)

- przewidziany dla lustra o grubosci 6 mm, o wymiarach 700x500 mm

\

[przyktadowe rozwigzanie]
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U1 - umywalka wiszaca, szer. 50, gt. 41cm
z otworem, z przelewem; w komplecie z pétpostumentem i baterig sztorcowa, chromowang, jednouchwytowg,

U2 — umywalka wiszaca, szer. 40, gt. 30cm
z otworem, z przelewem; w komplecie z pétpostumentem i baterig sztorcowa, chromowang, jednouchwytowg,

21 — zlewozmywak 1 komorowy
model 1 komorowy z ociekaczem, odwracalny, przelew w komorze, wpuszczany do szafki o wymiarach: 60 cm, wymiary (DxSxG) +/-
78x50x19cm, odptyw: 3,5 cala, syfon w komplecie, mozliwos¢ podigczenia do zmywarki, odporny na zarysowania, wykoficzenie: stal szlachetna

215 — zlewozmywak 1,5 komorowy
model 1,5 komorowy bez ociekacza, odwracalny, przelew w komorze, wpuszczany do szafki o wymiarach: 60 cm, wymiary (DxSxG) +/-
62x49x18cm, odptyw: 3,5 cala, syfon w komplecie, mozliwos¢ poditaczenia do zmywarki odporny na zarysowania, wykoriczenie: stal szlachetna

z2 — zlewozmywak 2 komorowy

model 2 komorowy z ociekaczem, odwracalny, przelew w komorze, wpuszczany, do szafki o wymiarach: 80 cm, wymiary (DxSxG) +/-
116,5x50x14cm, odptyw: 3,5 cala, syfon w komplecie, mozliwo$¢ podtaczenia do zmywarki, odporny na zarysowania, wykoriczenie: stal
szlachetna

ZG - zlew gospodarczy
zZlew gospodarczy, 1-komorowy, ze stali szlachetnej, pow. jedwabisty mat, gr. Materiatu 1mm, krawedz tylna, zatyczkowy zestaw odptywowo-
przelewowy 1 1/2, z rusztem na wiadro, wym. 800x600x405mm

ZP - zlew gospodarczy

jednokomorowy, z gtowica z zaworem kulowym i syfonem chromowanym, wykonany ze stali nierdzewnej 18/10, uzebrowany przod, pojemno$¢
341, w zestawie z zaczepami na Sciane, wymiary zewn.: 55,5x45,5x23,0cm, wymiary komory: 50x40x23cm,bateria $cienna, gospodarcza, z
wezem, stuchawka i uchwytem punktowym. W sktad zestawu wchodza;: bateria z dopasowang ruchoma wylewka, waz metalowy i uchwyt
punktowy
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